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Карточка проекта 

Название Название 

Тип проекта 

Тип проекта: техническое творчество 

(инициативный), по заказу предприятий и 

учреждений, в рамках научно-исследовательского и 
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Дисциплина 
В рамках какой учебной дисциплины выполняется 

проект (если производится проектное обучение) 

Срок реализации 

месяц, год- месяц, год 

рекомендуемая длительность не менее 1 семестра, не 

более 2х семестров. 



 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ  

На выполнение работ в рамках студенческого конструкторского бюро «Машиностроение» 

№ 00.00.0000.00 

Наименование Рамка-имитатор кухоннного модуля G2 

1 Разработать КД   
1.1 Место назначение, функциональное назначение Цех 841, участок входного контроля. Рамка предназначена для контроля 

межосевого расстояния по точкам крепления кухонного модуля G2 в рель-
сах пола на входном контроле отсека Ф4 

1.2 Эстетические, эргономические и прочие требования Цвет не регламентируется, покрытие не регламентируется  
1.3 Условия эксплуатации  

Агрессивная среда______________нет______ 
1.4 Конструктивные особенности. Специальные требования. Требо-

вания по точности 
В рамке выполнены 4 запресованных фиксатора с минусовым допуском = 

0,5мм 
1.5 Количество 1 шт. Комплекты 
1.6 Cрок сдачи проекта КД _________________________________ 
1.7 Приложения, информация об аналогах _________________________________ 

2 Разработка технологии изготовления  
2.1 Изготовить в  Центр «Цифровое производство» 

3 Разработать технологию измерения Лаборатория «Лазерных технологий и техники» 
4 Рассчитать стоимость изготовления затраты на материалы 
5 Рассчитать экономическую эффективность Рассмотреть изменения рабочего времени в сравнении с базовой техноло-

гией 
 

Ответственный исполнитель: ___.     _______    группа ______      _____________ 
     ФИО         подпись 

____.     _______    группа ______      ______________ 
 ФИО            подпись 



 

План работ: рекомендуемый шаг: 1-2 мес. 

Наименование работ Срок 

 месяц.год 

 месяц.год 

 месяц.год 

 месяц.год 

 месяц.год 

 месяц.год 

 месяц.год 

 месяц.год 

Комментарии: 

__________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________ 

Перечень графического материала: 

1. Принципиальная схема; 

2. Чертежи изделия (или трехмерные модели изделия); 

3. Внешний вид изделия; 

4. Управляющие программы обработки; 

5. И др. 

Руководитель проекта _____________________ И.О. Фамилия 
 (подпись, дата) 
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Дата. Изм. Лист. № документа Подп. 

 

 

СКБ____.1.ИП.01000000 
Лист 

 

1 Нормативные ссылки, используемые при разработке ККД 

 

При выполнении ККД должны быть использованы нормативные ссыл-

ки на следующие межгосударственные стандарты: 

ГОСТ 2.001-2013 Единая система конструкторской документации. Об-

щие положения; 

ГОСТ 2.051-2013 Единая система конструкторской документации. 

Электронные;документы. Общие положения; 

ГОСТ 2.052-2006 Единая система конструкторской документации. 

Электронная модель изделия. Общие положения; 

ГОСТ 2.053-2013 Единая система конструкторской документации. 

Электронная структура изделия. Общие положения; 

ГОСТ 2.103-68 Единая система конструкторской документации. Ста-

дии разработки; 

ГОСТ 2.104-2006 Единая система конструкторской документации. Ос-

новные надписи; 

ГОСТ 2.109-73 Единая система конструкторской документации. Ос-

новные требования к чертежам; 

ГОСТ 2.124-85 Единая система конструкторской документации. Поря-

док применения покупных изделий; 

ГОСТ 2.305-2008 Единая система конструкторской документации. 

Изображения - виды, разрезы, сечения; 

ГОСТ 2.601-2013 Единая система конструкторской документации. 

Эксплуатационные документы; 

ГОСТ 2.602-95 Единая система конструкторской документации. Ре-

монтные документы; 

ГОСТ 2.610-2006 Единая система конструкторской документации. 

Правила выполнения эксплуатационных документов; 

ГОСТ 2.701-2008 Единая система конструкторской документации. 
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Схемы. Виды и типы. Общие требованию к выполнению; 

ГОСТ 15.001-88 Система разработки и постановки продукции на про-

изводство. 

 

2.1 Термины, определения и сокращения 

 

В настоящем стандарте приняты следующие сокращения: 

КД – конструкторский документ (документы, документация); 

ТЗ – техническое задание; 

ТУ – технические условия; 

 

3 Виды конструкторских документов 

 

Конструкторские документы подразделяют на виды, указанные в таб-

лице 1. 

Таблица 1 – Виды конструкторских документов 

Вид документа  Определение 

1 2 

Электронная модель детали  

Документ, содержащий электронную геометрическую мо-

дель детали и требования к ее изготовлению и контролю. В 

зависимости от стадии разработки он включает в себя пре-

дельные отклонения размеров, шероховатости поверхно-

стей и др. 

Чертеж детали  
Документ, содержащий изображение детали и другие дан-

ные, необходимые для ее изготовления и контроля 

Электронная модель  

сборочной единицы 

Документ, содержащий электронную геометрическую мо-

дель сборочной единицы, соответствующие электронные 

геометрические модели составных частей, свойства, харак-

теристики и другие данные, необходимые для сборки (из-

готовления) и контроля. К электронным моделям сбороч-

ных единиц также относят электронные модели для вы-

полнения гидромонтажа и пневмомонтажа 

Сборочный чертеж 

Документ, содержащий изображение сборочной единицы и 

другие данные, необходимые для ее сборки (изготовления) 

и контроля. К сборочным чертежам также относят черте-

жи, по которым выполняют гидромонтаж и пневмомонтаж 

Чертеж общего вида  

Документ, определяющий конструкцию изделия, взаимо-

действие его составных частей и поясняющий принцип ра-

боты изделия 
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Продолжение таблицы 1 
1 2 

Теоретический чертеж 

Документ, определяющий геометрическую форму (кон-

тур) изделия и координаты расположения составных ча-

стей 

Габаритный чертеж 

Документ, содержащий контурное (упрощенное) изоб-

ражение изделия с габаритными, установочными и при-

соединительными размерами 

Монтажный чертеж  

Документ, содержащий контурное (упрощенное) изоб-

ражение изделия, а также данные, необходимые для его 

установки (монтажа) на месте применения. К монтаж-

ным чертежам также относят чертежи фундаментов, 

специально разрабатываемых для установки изделия 

Схема 

Документ, на котором показаны в виде условных изоб-

ражений или обозначений составные части изделия и 

связи между ними 

Электронная структура изде-

лия 

Документ, содержащий структуру изделия (сборочной 

единицы, комплекса или комплекта) и другие данные в 

зависимости от его назначения 

Спецификация 
Документ, определяющий состав сборочной единицы, 

комплекса или комплекта 

Пояснительная записка 

Документ, содержащий описание устройства и принци-

па действия разрабатываемого изделия, а также обосно-

вание принятых при его разработке технических и тех-

нико-экономических решений 

Технические условия  

Документ, содержащий требования (совокупность всех 

показателей, норм, правил и положений) к изделию, его 

изготовлению, контролю, приемке и поставке, которые 

нецелесообразно указывать в других конструкторских 

документах 

Программа и методика  

испытаний 

Документ, содержащий технические данные, подлежа-

щие проверке при испытании изделий, а также порядок 

и методы их контроля 

Расчет 

Документ, содержащий расчеты параметров и величин, 

например расчет размерных цепей, расчет на прочность 

и др. 

Эксплуатационные документы 

Документы, предназначенные для использования при 

эксплуатации, обслуживании и ремонте изделия в про-

цессе эксплуатации 

Инструкция 

Документ, содержащий указания и правила, используе-

мые при изготовлении изделия (сборке, регулировке, 

контроле, приемке и т.п.). 

 

Документы в зависимости от стадии разработки подразделяют на про-

ектные (техническое предложение, эскизный проект и технический проект) и 

рабочие (рабочая документация) в соответствии с ГОСТ 2.103. 
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СОГЛАСОВАНО  УТВЕРЖДАЮ 

   

Начальник отдела ОНиПКРС  Проректор по научной работе 

__________ Е.М. Димитриади 
           (подпись)                      

 _____________А.В. Космынин  
           (подпись)                      

«____ » ___________ 20___ г.  «____ » ___________ 20___ г. 

   

Декан ФМХТ   

______________П.А. Саблин 
            (подпись)                      

  

   

 

АКТ 

о приемке в эксплуатацию проекта 

«Название» 

 

г. Комсомольск-на-Амуре «      » __________ 20__ г. 

 

Комиссия в составе представителей: 

со стороны заказчика 

- Н.О. Плетнев – руководитель СКБ «Машиностроене», 

- П.А. Саблин – декана ФМХТ 

со стороны исполнителя 

- И.О. Фамилия – руководителя проекта, 

- И.О. Фамилия – наставник проекта, 

- И.О. Фамилия, группа – исполнитель проекта, 

- И.О. Фамилия, группа – исполнитель проекта, 

- И.О. Фамилия, группа – исполнитель проекта. 

составила акт о нижеследующем: 



 

 

«Исполнитель» передает проект «Название», в составе: 

1. 

2. 

3. 

 

 

Руководитель проекта _____________________ И.О. Фамилия 
 (подпись, дата) 

 

Наставник проекта _____________________ И.О. Фамилия 
(При наличии) (подпись, дата) 

 

Исполнители проекта _______________________ И.О. Фамилия 
 (подпись, дата) 
 _______________________ И.О. Фамилия 
 (подпись, дата) 
 _______________________ И.О. Фамилия 
 (подпись, дата 

 



F7.00.11.0734.1646.100.00
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Áåé

Êàðêàñ
Ëèñò Ëèñòîâ

Ïðîâ. Ïóòèíöåâ
Ëèò.

1 2

Í.êîíòð. ßêóáîâ
Óòâ. Ñàâ÷åíêî

ÌÊÁÈí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Èí

â. 
¹

 ä
óá

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Ñï

ðà
â. 

¹
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.

Äîêóìåíòàöèÿ

*) F7.00.11.0734.1646.100.00 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ *)2xA3

Ñáîðî÷íûå åäèíèöû

À3 1 F7.00.11.0734.1646.110.00 Ðàìêà 1
À3 2 F7.00.11.0734.1646.120.00 Ïîäêîñ ïåðåäíèé 1
À3 3 F7.00.11.0734.1646.130.00 Ïîäêîñ çàäíèé 2
À3 4 F7.00.11.0734.1646.140.00 Îñíîâàíèå 1

Äåòàëè

À4 5 F7.00.11.0734.1646.100.01 Íàñòèë 2
À4 6 F7.00.11.0734.1646.100.02 Íàñòèë 1
À4 7 F7.00.11.0734.1646.100.03 Íàñòèë 1
Á× 8 F7.00.11.0734.1646.100.04 Óãîëîê ÀÌã2 410040 ÃÎÑÒ 8617-2018 2 L=749 ìì
Á× 9 F7.00.11.0734.1646.100.05 Óãîëîê ÀÌã2 410040 ÃÎÑÒ 8617-2018 2 L=1559 ìì
Á× 10 F7.00.11.0734.1646.100.06 Óãîëîê ÀÌã2 410040 ÃÎÑÒ 8617-2018 1 L=799 ìì
Á× 11 F7.00.11.0734.1646.100.07 Óãîëîê ÀÌã2 410040 ÃÎÑÒ 8617-2018 2 L=394 ìì
Á× 12 F7.00.11.0734.1646.100.08 Óãîëîê ÀÌã2 410040 ÃÎÑÒ 8617-2018 1 L=384 ìì
Á× 13 F7.00.11.0734.1646.100.09 Óãîëîê ÀÌã2 410040 ÃÎÑÒ 8617-2018 1 L=159 ìì
Á× 14 F7.00.11.0734.1646.100.10

Ëèñò
8 ÃÎÑÒ 19903-74

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89
6 50õ50

Ô
îð

ìà
ò

Çî
íà

Ïî
ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-

÷àíèå

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4



F7.00.11.0734.1646.100.00
Ëèñò

2Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. ÄàòàÈí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Èí

â. 
¹

 ä
óá

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à

Ñòàíäàðòíûå èçäåëèÿ

15 Drilling screw ISO 15482-ST 6,3 x 38-H 48
16 Tapping screw-ST 4,2 x16-C-H 36
17 Áîëò Ì12-6gõ40.66.11 ÃÎÑÒ 7796-70 32
18 Áîëò 6.1.Ì16õ200 ÃÎÑÒ 24379.1-2012 6
19 Âèíò 7006-0921 ÃÎÑÒ 13434-68 6
20 Øàéáà 12 65Ã 11 ÃÎÑÒ 6402-70 32

Ô
îð

ìà
ò

Çî
íà

Ïî
ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-

÷àíèå

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4



2404*

28
29

*
13

0*

À

Á
Á

Â

Â

Ã

Ã ÄÄ

1

3

4

2404*

28
29

*
13

0*

À

Á
Á

Â

Â

Ã

Ã ÄÄ

1

3

4

À(1:20)

1559*

2

À(1:20)

1559*

2

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá. Ïîëêîâíèêîâà
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ

Í.êîíòð.
Óòâ.

1:15

F7.00.11.0734.1646.100.00 ÑÁ

Êàðêàñ
Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

573,72
Ïóòèíöåâ

ßêóáîâ
Ñàâ÷åíêî

1 2

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Èí

â. 
¹

 ä
óá

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Ñï

ðà
â. 

¹
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.

F7.00.11.0734.1646.100.00 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1 * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ ïî ÎÑÒ 1.00022-80.
3 Ìîìåíò çàòÿæêè áîëòîâûõ ñîåäèíåíèé Ì12 - 55 Íì.
4 Îñòàëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 1.51695-83.



Á-Á(1:4)

M1
2

7H
6g3317
20

Á-Á(1:4)

M1
2

7H
6g3317
20

Â-Â(1:4)

49

M16
7H

6g

18

Â-Â(1:4)

49

M16
7H

6g

18
Ã-Ã(1:5)

10

M16
7H

6g
14

19

Ã-Ã(1:5)

10

M16
7H

6g
14

19

Ä-Ä

Å Å
Æ Æ

È È

5

6

7

8

9

10

11

12

13

9

11

8

Ä-Ä

Å Å
Æ Æ

È È

5

6

7

8

9

10

11

12

13

9

11

8

Å-Å(1:5)
15
Å-Å(1:5)
15

Æ-Æ(1:5)

33

M12
7H

6g

17
20

Æ-Æ(1:5)

33

M12
7H

6g

17
20

È-È(1:5)

16
È-È(1:5)

16

Ëèñò

Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
F7.00.11.0734.1646.100.00 ÑÁ 2Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

F7.00.11.0734.1646.100.00 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3



F7.00.11.0734.1646.110.00
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Áåé

Ðàìêà
Ëèñò Ëèñòîâ

Ïðîâ. Ïóòèíöåâ
Ëèò.

1
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Äîêóìåíòàöèÿ

*) F7.00.11.0734.1646.110.00 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ *)2xA3

Äåòàëè

Á× 1 F7.00.11.0734.1646.110.01 Ñòîéêà 1 L=2693 ìì

Ïðîôèëü
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 2 F7.00.11.0734.1646.110.02 Âåðõíÿÿ áàëêà 1 L=1555 ìì

Ïðîôèëü
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 3 F7.00.11.0734.1646.110.03 Ñòîéêà 1 L=2693 ìì

Ïðîôèëü
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 4 F7.00.11.0734.1646.110.04 Áàëêà íèæíÿÿ 1 L=1315 ìì

Ïðîôèëü
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 5 F7.00.11.0734.1646.110.05

Ëèñò
14 ÃÎÑÒ 19903-74

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89
6 120õ130

Á× 6 F7.00.11.0734.1646.110.06
Ëèñò

10 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

4 40õ40

Á× 7 F7.00.11.0734.1646.110.07
Ëèñò

14 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

5 220õ120
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4
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F7.00.11.0734.1646.110.00 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

( )

1 * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Ñâàðíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíÿòü ÄÝÑ ÃÎÑÒ 5264-80.
3 Èçãîòîâèòü ïî ïðîãðàììå â ñîîòâåòñòâèè ñ ÝÌ F7.00.11.0734.1646.110.00.
4 Ïîêðûòèå: Ãðóíò-ýìàëü ïî ðæàâ÷èíå "ÒÅÊÑ", öâåò ñèíèé 061F4, â 2 ñëîÿ,
171 ÎÑÒ 1 90055-85, êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ ïîâåðõíîñòåé.
5 Îñòàëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 1.51695-83.
6 Íåóêàçàííûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ ïî ÎÑÒ 1.00022-80.
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F7.00.11.0734.1646.120.00
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Áåé

Ïîäêîñ ïåðåäíèé
Ëèñò Ëèñòîâ

Ïðîâ. Ïóòèíöåâ
Ëèò.

1
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Äîêóìåíòàöèÿ

*) F7.00.11.0734.1646.120.00 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ *)2xA3

Äåòàëè

Á× 1 F7.00.11.0734.1646.110.07
Ëèñò

14 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

1 220õ120

Á× 2 F7.00.11.0734.1646.120.01 Áàëêà 1 L=168 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 3 F7.00.11.0734.1646.120.02 Áàëêà 1 L=1045 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 4 F7.00.11.0734.1646.120.03

Ëèñò
14 ÃÎÑÒ 19903-74

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89
1 120õ250

Á× 5 F7.00.11.0734.1646.120.04 Áàëêà 1 L=149 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4
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F7.00.11.0734.1646.120.00 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

( )

1 * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Ñâàðíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíÿòü ÄÝÑ ÃÎÑÒ 5264-80.
3 Èçãîòîâèòü ïî ïðîãðàììå â ñîîòâåòñòâèè ñ ÝÌ
F7.00.0734.1646.120.00.
4 Ïîêðûòèå: Ãðóíò-ýìàëü ïî ðæàâ÷èíå "ÒÅÊÑ", öâåò ñèíèé 061F4, â 2
ñëîÿ, 171 ÎÑÒ 1 90055-85, êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ ïîâåðõíîñòåé.
5 Îñòàëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 1.51695-83.
6 Íåóêàçàííûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ ïî ÎÑÒ 1.00022-80.
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F7.00.11.0734.1646.130.00
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá.

Ïîäêîñ çàäíèé
Ëèñò Ëèñòîâ

Ïðîâ.
Ëèò.
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Äîêóìåíòàöèÿ

A3 F7.00.11.0734.1646.130.00 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

Äåòàëè

Á× 1 F7.00.11.0734.1646.110.07
Ëèñò

14 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

1 220õ120

Á× 2 F7.00.11.0734.1646.130.01 Áàëêà 1 L=130 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 3 F7.00.11.0734.1646.130.02 Áàëêà 1 L=2146 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 4 F7.00.11.0734.1646.130.03

Ëèñò
14 ÃÎÑÒ 19903-74

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89
1 120õ230
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F7.00.11.0734.1646.130.00 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

( )

1 * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Ñâàðíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíèòü ÄÝÑ ÃÎÑÒ 5264-80.
3 Èçãîòîâèòü ïî ïðîãðàììå â ñîîòâåòñòâèè ñ ÝÌ F7.00.11.0734.1646.130.00.
4 Ïîêðûòèå: Ãðóíò-ýìàëü ïî ðæàâ÷èíå "ÒÅÊÑ", öâåò ñèíèé 061F4, â 2 ñëîÿ,
171 ÎÑÒ 1 90055-85, êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ ïîâåðõíîñòåé.
5 Îñòàëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 1.51695-83.
6 Íåóêàçàííûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ ïî ÎÑÒ 1.00022-80.
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Äîêóìåíòàöèÿ

*) F7.00.11.0734.1646.140.00 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ *)2xA3

Äåòàëè

Á× 1 F7.00.11.0734.1646.110.08
Ëèñò

14 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

2 120õ220

Á× 2 F7.00.11.0734.1646.120.03
Ëèñò

14 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

1 120õ250

Á× 3 F7.00.11.0734.1646.130.03
Ëèñò

14 ÃÎÑÒ 19903-74
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89

2 120õ230

Á× 4 F7.00.11.0734.1646.140.01 Áàëêà 2 L=1555 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 5 F7.00.11.0734.1646.140.02 Áàëêà 2 L=2400 ìì

Ïðîôèëü 
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 6 F7.00.11.0734.1646.140.03 Áàëêà 1 L=1315 ìì

Ïðîôèëü
120õ120õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 7 F7.00.11.0734.1646.140.04 Áàëêà 2 L=1020 ìì

Ïðîôèëü
80õ80õ6 ÃÎÑÒ 30245-2012

20 ÃÎÑÒ 1050-2013
Á× 8 F7.00.11.0734.1646.140.05

Ëèñò
16 ÃÎÑÒ 19903-74

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89
6 150õ200
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4
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( )

1 * - ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2 Ñâàðíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíèòü ÄÝÑ ÃÎÑÒ 5264-80.
3 Èçãîòîâèòü ïî ïðîãðàììå â ñîîòâåòñòâèè ñ ÝÌ F7.00.11.0734.1646.140.00.
4 Ïîêðûòèå: Ãðóíò-ýìàëü ïî ðæàâ÷èíå "ÒÅÊÑ", öâåò ñèíèé 061F4, â 2 ñëîÿ,
171 ÎÑÒ 1 90055-85, êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ ïîâåðõíîñòåé.
5 Îñòàëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ïî ÎÑÒ 1.51695-83.
6 Íåóêàçàííûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ ïî ÎÑÒ 1.00022-80.
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

1 Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíîå îòêëîíåíèÿ ïî ÎÑÒ 1.000022-80.
2 Ïîêðûòèå: àíòèñåïòèêîì, ïðîòèâîïîæàðíûì ïîêðûòèåì
"ÎÃÍÅÇÀ-ÂÄ-Ä 105041, öâåò ñèíèé, â 3 ñëîÿ, 171 ÎÑÒ 1 90055-85,
êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ îòâåðñòèé.
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

1 Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíîå îòêëîíåíèÿ ïî ÎÑÒ 1.000022-80.
2 Ïîêðûòèå: àíòèñåïòèêîì, ïðîòèâîïîæàðíûì ïîêðûòèåì
"ÎÃÍÅÇÀ-ÂÄ-Ä 105041, öâåò ñèíèé, â 3 ñëîÿ, 171 ÎÑÒ 1 90055-85,
êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ îòâåðñòèé.
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F7.00.11.0734.1646.100.03
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

1 Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíîå îòêëîíåíèÿ ïî ÎÑÒ 1.000022-80.
2 Ïîêðûòèå: àíòèñåïòèêîì, ïðîòèâîïîæàðíûì ïîêðûòèåì
"ÎÃÍÅÇÀ-ÂÄ-Ä 105041, öâåò ñèíèé, â 3 ñëîÿ, 171 ÎÑÒ 1 90055-85,
êðîìå ðàáî÷èõ è ïîñàäî÷íûõ îòâåðñòèé.




