
































362,6*

КД разработанно на основании Тех. Задачи данной Савельев Д.О.

32
0,

24
*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Робо-платформа в
сборе

Сборочный чертеж

RPB.01.X.000.00.00 СБ

11,76Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RPB.01.X.000.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки, винты с применением синего фиксатора.

Сборочные единицы

*) 1 RA.01.X.000.00.00 Рука манипулятор 1 *)2xA3
A4 2 RС.01.X.000.00.00 Тележка 1

Стандартные изделия

3 Винт А2.М3-6gx10 ГОСТ 17475-80 8
Ф

ор
ма

т
Зо

на
По

з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Technopark-00
Машинописный текст

Technopark-00
Машинописный текст

Technopark-00
Машинописный текст

Technopark-00
Машинописный текст

Technopark-00
Машинописный текст

Technopark-00
Машинописный текст

Technopark-00
Машинописный текст
ПРИЛОЖЕНИЕ А



А

Б

А

4Д

Д

Б

1
5

2

6

24
2,

3*

ГГ

7

3

196,7*

87
,8

*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Рука манипулятор
Сборочный чертеж

RA.01.X.000.00.00 СБ

1,13
1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.000.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки, винты с применением синего фиксатора.

Сборочные единицы

A3 1 RA.01.X.001.01.00 Ось 1 1
A3 2 RA.01.X.002.01.00 Кронштейн 2
A3 3 RA.01.X.003.00.00 База 1
*) 4 RA.01.X.004.00.00 Захват 1 *)A4, A3
A3 5 RA.01.X.005.01.00 Ось 5 1

Детали

A4 6 RA.01.X.000.00.03 Ось_Циллиндр 1
7 RA.01.X.000.00.06 Установочный фланец под ось 2

Стандартные изделия

8 Винт А2.М2-6gx4 ГОСТ 17473-80 8
9 Винт А2.М2-6gx6 ГОСТ 17473-80 3
10 Винт А2.М2-6gx7 ГОСТ 17473-80 6
11 Винт А2.М3-6gx5 ГОСТ 17473-80 1
12 Шайба 2Л ГОСТ 6402-70 14
13 Шайба 3Л ГОСТ 6402-70 1
14 Шайба A 3.37 ГОСТ 6958-78 1
15 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М3 1
16 Шайба 3-200 HV ГОСТ ISO 7092-2016 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А

8
12

9

Д-Д

11 16

9 13

15

56
,8

14

В

Б

В

В10
12

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.000.00.00 СБ 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.000.00.00 СБ
Копировал Формат A3

Сборочные единицы

A3 1 RA.01.X.001.01.00 Ось 1 1
A3 2 RA.01.X.002.01.00 Кронштейн 2
A3 3 RA.01.X.003.00.00 База 1
*) 4 RA.01.X.004.00.00 Захват 1 *)A4, A3
A3 5 RA.01.X.005.01.00 Ось 5 1

Детали

A4 6 RA.01.X.000.00.03 Ось_Циллиндр 1
7 RA.01.X.000.00.06 Установочный фланец под ось 2

Стандартные изделия

8 Винт А2.М2-6gx4 ГОСТ 17473-80 8
9 Винт А2.М2-6gx6 ГОСТ 17473-80 3
10 Винт А2.М2-6gx7 ГОСТ 17473-80 6
11 Винт А2.М3-6gx5 ГОСТ 17473-80 1
12 Шайба 2Л ГОСТ 6402-70 14
13 Шайба 3Л ГОСТ 6402-70 1
14 Шайба A 3.37 ГОСТ 6958-78 1
15 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М3 1
16 Шайба 3-200 HV ГОСТ ISO 7092-2016 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А А
Ç24±0,2

Ç16,6±0,1

Ç2,2
4 отв. А-А

Ç9±0,1

Ç3H12 (+0,1)

7*
2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

Установочный
фланец

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

RA.01.X.000.00.01

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.000.00.01
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Допускается использовать ABC пластик.
5 Допускается изготовление путём 3Д печати.
6 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.000.00.01 _ Установочный
фланец.step".



А А

Ç14*

А-А

2 
от

в. 
Ç2

,5±
0,

1
10

57

15
1•

45
Å

2 
фа

ск
и

Ç9±0,1

Ç8*

0,5•45Å

Б

0,
2

Б

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Ось_Циллиндр
Труба

14х3,0 ГОСТ 9567-75
В 10 ГОСТ 8733-74

RA.01.X.000.00.03

0,04Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.000.00.03
Копировал Формат A4

( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.



А А

Ç24

Ç16,6±0,1

Ç2,2±0,1
4 отв.

А-А
Ç9*

Ç3*

0,
2•

45
Å

Ти
п.

3

1,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Установочный
фланец

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

RA.01.X.000.00.03

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.000.00.03
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.000.00.03 _ Установочный
фланец.step".



А А

16,6*

8,3±0,1

Ç24±0,2

Ç4±0,5

А-А

2,
4*

1•
45

Å
2 

фа
ск

и

Ç2,2
2 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

Проставочный
фланец

RA.01.X.000.00.04

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RA.01.X.000.00.04
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.000.00.04 _ Проставочный
6 фланец.step".
7 Острые кромки притупить.



12
,8

±0
,1

25
,5±

0,
2

Ç16,6±0,1
Ç3,5
6 отв.

9

32,7*
46,4

15,5

62,8
159±0,2

Ç5,5
4 отв.

R2
4 радиусаÇ3±0,1

4 отв.

А А

43

10*

А-А

184*

12

92±0,221±0,1

7*

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Площадка
Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

RA.01.X.000.00.05

0,04Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.000.00.05
Копировал Формат A3

Ra 1,6 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Допускается использовать ABC пластик.
5 Допускается изготовление путём 3Д печати.
6 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.000.00.05 _ Площадка.step".



Б Б
Ç16,6±0,1

Ç2,2±0,1

Ç24*

А

Б-Б

17
±0

,2 15

5

M2

Ç3±0,2

Ç9 -0,1
-0,2

В 0,2 Б

Ra 1,6

А

А
M2
4 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Установочный
фланец под ось

АМг2  ГОСТ 4784-2019

RA.01.X.000.00.06

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.000.00.06
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.



Г

Г

24,5

А

Б

В

Г-ГА

Б

В
13

9,
5*

72,35*

4

3

1

1

А3,5*

85
Б3*

5

8

7

9

В

6,3*

2

6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Ось 1
Сборочный чертеж

RA.01.X.001.01.00 СБ

0,11Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.001.01.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки с применением синего фиксатора.

Детали

A4 1 RA.01.X.000.00.01 Установочный фланец 2
A4 2 RA.01.X.000.00.04 Проставочный фланец 2
*) 3 RA.01.X.001.01.01 Нижняя скоба 1 *)A4, A3
*) 4 RA.01.X.001.01.02 Верхняя скоба 1 *)A4, A3

Стандартные изделия

5 Винт А2.М2-6gx6 ГОСТ 17473-80 12
6 Винт А2.М2-6gx10 ГОСТ 17475-80 2
7 Шайба 2Л ГОСТ 6402-70 12
8 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М2 14
9 Шайба 2-200 HV ГОСТ ISO 7092-2016 14

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



135Å

13
5Å

65*

1,5*

81
,5

70
,6

R3**
Тип.

А

0,3 А

68*

Ç16,6

Ç7,7
3 отв.

Ç2,2**
Тип.

R12,3
2 радиуса

24,5

12
,3*

Ç16,6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1Нижняя скоба

RA.01.X.001.01.01

0,06
1 2

Лист
1,50 ГОСТ 19904-90
20 ГОСТ 16523-97

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.001.01.01
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RA.01.X.001.01.01 _ Нижняя скоба.dwg".

5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии гиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет Чёрный.



ä

22
,7

*

37
,2

*

95
,1*

21
4,

7

24,5

Линия сгиба

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.001.01.01 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.001.01.01
Копировал Формат A4



50±0,4

1,5*

R3**
Тип.

58

А

0,3 А

24
,5

12
,3

Ç16,6

Ç7,7
2 отв.

Ç2,2
8 отв.

R12,3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:10,04Верхняя скоба

RA.01.X.001.01.02

1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
1,50 ГОСТ 19904-90
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.001.01.02
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RA.01.X.003.01.01 _ Базовый кронштейн.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии гиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет Чёрный.



ä
16

3,6
*

81
,8

*

25
,1*

69
,5*

24,5*

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.001.01.02 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.001.01.02
Копировал Формат A4



2

1

А

А

Б

Б

46
,2
5

62,2

33
,35

А-А 7
8

4
6

Б-Б
3
5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Кронштейн
Сборочный чертеж

RA.01.X.002.01.00 СБ

0,05Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.002.01.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки с применением синего фиксатора.

Детали

*) 1 RA.01.X.002.01.01 Кронштейн серво оси 2 1 *)A4, A3
*) 2 RA.01.X.002.01.02 Кронштейн оси 2 1 *)A4, A3

Стандартные изделия

3 Винт А2.М2-6gx4 ГОСТ 17473-80 4
4 Винт А2.М3-6gx8 ГОСТ 17473-80 4
5 Шайба 2Л ГОСТ 6402-70 4
6 Шайба 3Л ГОСТ 6402-70 4
7 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М3 4
8 Шайба 3-200 HV ГОСТ ISO 7092-2016 4

Прочие изделия

9 _HS-485HB _HS-485HB 1 ПКИ
Ф

ор
ма

т
Зо

на
По

з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



9,
8

24,9*

Ç16,6
2 места

R3**
Тип.

R3**
8

8

2,7

3

Ç7,7
2 отв.M2

7 отв.

9,
8*10,5

Ç4,2
8 отв.

Ç3
2 отв.

41

R1,5**
Тип.

90Å

90
Å

6,
8

1,5
*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1 2

Кронштейн серво
оси 2

RA.01.X.002.01.01

0,03Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
1,5 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.002.01.01
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RA.01.X.002.01.01 _ Кронштейн серво оси 2.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии гиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет Чёрный.



ä
74

,3

57

Линия сгиба

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 2RA.01.X.002.01.01Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а

RA.01.X.002.01.01
Копировал Формат A4



90Å

R1,5

31
,5

37,5

1,5
*

R12,3

Ç16,6
2 места

25,3*

12
,3*

Ç2,2
8 отв.

Ç7,7
2 отв.19

,3*

12,3*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1Кронштейн оси 2

RA.01.X.002.01.02

0,02
1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
1,5 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.002.01.02
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RA.01.X.002.01.02 _ Кронштейн оси 2.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии гиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет Чёрный.



ä
66

,3

24,5

Линия сгиба

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.002.01.02 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.002.01.02
Копировал Формат A4



А
58

,5*

А

1,9*

2,
2*

6

76*

32
,4
1*

А 2

4
5

3
Масса Масштаб

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

База
Сборочный чертеж

RA.01.X.003.00.00 СБ

0,3Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.003.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки с применением синего фиксатора.

Детали

*) 1 RA.01.X.003.01.01 Базовый кронштейн 1 *)A4, A3

Стандартные изделия

2 Винт А2.М3-6gx10 ГОСТ 17473-80 4
3 Шайба 3Л ГОСТ 6402-70 4
4 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М3 4
5 Шайба 3-200 HV ГОСТ ISO 7092-2016 4

Прочие изделия

6 _HS-755HB _HS-755HB 1 ПКИ
Ф

ор
ма

т
Зо

на
По

з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



13
,4

68±0,4

34

16,6

Ç16,6

Ç7,7
3 отв.

Ç4,2
6 отв.

4,
4

R3**
Тип.

18

Ç2,2
10 отв.

3

76

15,5

34

16
9,

9*

17
,9

*
А

0,1 А

68±0,4

39
,5

R3**
Тип.

42
,5*

1,5
*

0,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1Базовый
кронштейн

RA.01.X.003.01.01

0,06
1 2

Лист
1,50 ГОСТ 19904-90
20 ГОСТ 16523-97

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук

Савельев Д.О.

Савельев Д.О.

Савельев Д.О.

17.10.2025
28.10.2025

29.10.2025
22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.003.01.01
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RA.01.X.003.01.01 _ Базовый кронштейн.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии гиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет Чёрный.



ä
30

,6
5*

39
,8

Линии сгиба

10
1,1

76

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.003.01.01 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.003.01.01
Копировал Формат A4



А

Б

Г

А

3 4

Б

5

6 Г

1
2

69*

В

8

В
717

51,5*

99
*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1Захват
Сборочный чертеж

RA.01.X.004.00.00 СБ

0,08
1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.004.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки с применением синего фиксатора.



А

159
13

Б

12
14

16

В
11

Г

10

13

15

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.004.00.00 СБ 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.004.00.00 СБ
Копировал Формат A4



А

А
46

*
23,5*

А-А
2

3

1

14,7*

Масса Масштаб
Изм. Лист докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Губка захвата
Сборочный чертеж

RA.01.X.004.01.00 СБ

0,04Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. 
Ин

в. 
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RA.01.X.004.01.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать деталь "RA.01.X.004.01.07 _ Латунная бонка М2", 
методом впайки в отверстия детали "RA.01.X.004.01.05 _ Губка
захвата". 3 Клеить деталь "RA.01.X.004.01.06 _ Твёрдый паралон", 
на клей . . .

Детали

A3 1 RA.01.X.004.01.05 Губка захвата 1
БЧ 2 RA.01.X.004.01.06 Твёрдый паралон 1 19,5X27

ПЭТФ-Г-75 ГОСТ Р 51695-2000
A4 3 RA.01.X.004.01.07 Латунная бонка М2 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



46

41

А

0,3 А

1,5*

R1,5
2 места

90Å

12

18

Ç16,6

49

R12
2 радиуса

Ç16,6Ç7,7
2 отв.

Ç2,2**
Тип.

24*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1Скоба Оси 4
Лист

1,50 ГОСТ 19904-90
20 ГОСТ 16523-97

RA.01.X.004.01.01

0,03
1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.004.01.01
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RA.01.X.004.01.01 _ Скоба Оси 4.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии гиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет Чёрный.



ä
12

5,6

50
,8

23
,15

24

Ли
ни

я 
сг

иб
а

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RA.01.X.004.01.01 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RA.01.X.004.01.01
Копировал Формат A4



В

В

Ç16,5

45Å
2

R1

1,5

Г Г

Ç14
65

БВ-В

А

25
,5

Б
Ç6

Ç10

Ç5

3

3,6

3,5

А Ç14
Ç11

R0,75
Ç6

Б

2

1

Г-Г

32,5

20
,5

R3,25
4 радиуса

R3
Ç3

6,
75

*

3

Ç3

13
,5

3,7
5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Направляющая
губок захвата

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

RA.01.X.004.01.02

0,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.004.01.02
Копировал Формат A3

Ra 1,6 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.004.01.02 _ Направляющая губок
захвата.step".



А А

Ç10±0,1

Ç3H12 (+0,1)

2 отв.

R3
2 радиуса

R14,16
2 радиуса

7

5,5

R1
2 радиуса

9,25 Ç24±0,2

А-А

8*
2,
5

18,5

3

4

Ç5±0,1

Ç6,2±0,1
Ç3*

1

2,5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Фланец захвата

RA.01.X.004.01.03

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RA.01.X.004.01.03
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Допускается использовать ABC пластик.
5 Допускается изготовление путём 3Д печати.
6 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.004.01.03 _ Фланец захвата.step".



71Å30'±2Å

108Å40'±1Å

5,5
5,5

R2,8
2 радиуса

R5

2,8

R2,8*

7,
55 2,

5
Ç3

Ç3,5

21,8*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Линк

RA.01.X.004.01.04

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RA.01.X.004.01.04
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Допускается использовать ABC пластик.
5 Допускается изготовление путём 3Д печати.
6 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.004.01.04 _ Линк.step".



А

Б

Б
А

1
19,5

15
8

12

9,8

30
,5

Б-Б
1,5

4

Ç4 2 
от

в.

R3
R2

R1 2 
ра

ди
ус

а

Ç8 2 
ме

ст
а

8

24
6

2 38,
1 7

3,5

3,5
А

Ç3
,5

Ç3

4

1

3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Губка захвата

RA.01.X.004.01.05

0

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.004.01.05
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Допускается использовать ABC пластик.
5 Допускается изготовление путём 3Д печати.
6 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.004.01.05 _ Губка захвата.step".
7 Представленна губка левая, правую изготовить зеркально
детали "RA.01.X.004.01.05 _ Губка захвата".



Ç4

M2,5
4

Рифление прямое
ГОСТ

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

10:1
1

Латунная бонка
М2

RA.01.X.004.01.07

0

Л63  ГОСТ 15527-2004

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.004.01.07
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.



R3,25

10
,2

5

29,25

18

Ç16,6

Ç12

26
,5

65

3,5
*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Переходник

RA.01.X.004.01.08

0,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RA.01.X.004.01.08
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.004.01.08 _ Переходник.step".
6 Острые кромки притупить.



А

А
46

*
23,5*

А-А
14,7*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Губка захвата
Сборочный чертеж

RA.01.X.004.02.00 СБ

0,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.004.02.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать деталь "RA.01.X.004.01.07 _ Латунная бонка М2", 
методом впайки в отверстия детали "RA.01.X.004.01.05 _ Губка
захвата". 
3 Клеить деталь "RA.01.X.004.01.06 _ Твёрдый паралон", на клей . . . 

Детали

A3 1 RA.01.X.004.01.05-01 Губка захвата 1
БЧ 2 RA.01.X.004.01.06-01 Твёрдый паралон 1
A4 3 RA.01.X.004.01.07-01 Латунная бонка М2 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



В В

87
,8
*

А

БВ-В

А

6

1

2

3

Б

53
,3*

0,
7*

А

4
5

Б4
5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Ось 5
Сборочный чертеж

RA.01.X.005.01.00 СБ

0,49Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.005.01.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать гайки с применением синего фиксатора.

Детали

A3 1 RA.01.X.005.01.01 База 1
A4 2 RA.01.X.005.01.02 Поворотный стол 1
A4 3 RA.01.X.005.01.04 Крепление поворотного стола 1

Стандартные изделия

4 Винт А2.М3-6gx10 ГОСТ 17473-80 5
5 Шайба 3Л ГОСТ 6402-70 5

Прочие изделия

6 _HS-485HB _HS-485HB 1 ПКИ
Ф

ор
ма

т
Зо

на
По

з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



Б Б

В

ВÇ65Ç93

Б-Б

45

10Å

2•
45

Å

11

8

4*

Ç80

10

30

А

3

В-Вã

Ç3 4 
от

в.

1•45Å**
Тип.

R2
,5 

Сф
ер

а.
5 

ра
ди

ус
ов

M3 4 
от

в.

4

А

10

102

R1 8 
ра

ди
ус

ов

R4
4 радиуса

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1База

RA.01.X.005.01.01

0,47
1

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.005.01.01
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Допускается использовать ABC пластик.
5 Допускается изготовление путём 3Д печати.
6 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.005.01.01 _ База.step".



Б Б

Ç80±0,5
Ç49,8±0,1

Ç16,6±0,1

АБ-Б А

3*

А

Ç2,2
8 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Поворотный стол

RA.01.X.005.01.02

0,02

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.005.01.02
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.005.01.02 _ Поворотный стол .step".
6 Острые кромки притупить.



А А

R5

Ç49,8

Ç16,6

5Å
А-А

7
+0

,2
+0

,1

Ç2,2
8 отв.

Ç3 +0,2
+0,1

2*

4 Ç6±0,1 R2
M2
8 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Крепление
поворотного

стола

RA.01.X.005.01.04

0

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RA.01.X.005.01.04
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RA.01.X.005.01.04 _ Крепление поворотного
стола.step".
6 Острые кромки притупить.



406,37*

10
4,

3*

8
Деталь RС.01.X.001.01.01 _ Колесо
(Скрыто)

А Б

36
2,

6*

Деталь "RС.01.X.002.01.04 _ Крышка корпуса"
(Скрыта)

Деталь RС.01.X.003.01.05 _ Крышка поворотного корпуса
(Скрыта)

20

16 15

17
14

18

В В

А Б
4

В-В

19

12

7

9

А

6

11

Б 13
5

10

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5Тележка
Сборочный чертеж

RС.01.X.000.00.00 СБ

5,79Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

1 2

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.000.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Перед монтажом смазать обойму подишпника "Подшипник
1000802 ГОСТ 8338-75"  смазочным маслом по ГОСТ 1957-73.
3 Устанавливать винты и гайки с применением синего фиксатора.



2

1

3

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.000.00.00 СБ 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.000.00.00 СБ
Копировал Формат A3



RС.01.X.000.00.00
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Стельмащук 17.10.2025

Тележка
Лист Листов

Пров. Стельмащук 17.10.2025
Лит.

1 2

Н.контр. Савельев Д.О. 28.10.2025
Утв. Савельев Д.О. 28.10.2025

КнАГУИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Сборочные единицы

A3 1 RС.01.X.001.00.00 Колесо роликовое 4
A3 2 RС.01.X.002.00.00 Корпус 1

3 RС.01.X.003.00.00 Поворотный корпус 1

Детали

A4 4 RС.01.X.000.00.01 Обойма подшипника 4

Стандартные изделия

5 Винт М5-6gx8 ГОСТ 11738-84 2
6 Винт М6-6gx12 ГОСТ 11738-84 1
7 Винт А2.М3-6gx6 ГОСТ 17473-80 8
8 Подшипник 1000802 ГОСТ 8338-75 4
9 Шайба 3Л ГОСТ 6402-70 8
10 Шайба 5Л ГОСТ 6402-70 2
11 Шайба A 6.37 ГОСТ 6958-78 1
12 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М3 8
13 Гайка шестигранная низкая ГОСТ ISO 4035-М5 2

Прочие изделия

14 12V 1.3AH BATTERY 1 ПКИ
15 arduino MEGA2650.SLDASM 1 ПКИ
16 FLYSKY RECEIVER 1 ПКИ
17 l293d-dual-dc-motor-driver 1 ПКИ

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



RС.01.X.000.00.00
Лист

2Изм. Лист № докум. Подп. ДатаИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а

18 LM2596 DC-DC Buck Converter Module 1 ПКИ
19 nylon-standoff M3 L=21 (MF) 8 ПКИ
20 Мотор-редуктор Faulhaber_2342L012CR 4

Смазка ГОСТ 1957-73 1
200 Мл.

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А А

Ç46

Ç38

А-А

Ç8
±0

,1

4

Ç21±0,1

Ç24±0,1

Ç32±0,1 1
5

Ç3
4 отв.

Ç5,8
4 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Обойма
подшипника

RС.01.X.000.00.01

0,02Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

АМг2  ГОСТ 4784-2019Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.000.00.01
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, Чёрный.



326,2

5

54
,1

4

А

А

22
1,2

326,2

Деталь "RС.01.X.002.01.04 _ Крышка корпуса"
(Скрыта)

2

1

3

А-А

5

2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Корпус
Сборочный чертеж

RС.01.X.002.00.00 СБ

3,52Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.002.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Использовать клёпанное соединение.
3 Допускается соеденять края детали контактной сваркой по
ГОСТ 15878-79.

Детали

*) 1 RС.01.X.002.01.01 Базовая деталь 1 *)2xA4, A3
*) 2 RС.01.X.002.01.02 Уголок 4 *)2xA4
A4 3 RС.01.X.002.01.03 Крепёж поворотной оси 1
A3 4 RС.01.X.002.01.04 Крышка корпуса 1

Стандартные изделия

5 Заклепка "слепая" ГОСТ Р ИСО 15977-2017-3 x 8-AIA/St-L 16
Ф

ор
ма

т
Зо

на
По

з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



Б

А

Б15
,5

29

38

36

35

Ç20±0,2
6 отв.

40

8

25

45
Ç15
2 отв.

R78*
10

5

R5

40
3,8

Ç12

34
,58

21
8,

6*

323,6*

20
4*

10
2

52,3 Ç182±0,1

Г Г

50,8

27
,5

22
,5

6,41,3

48
,3

7

23,970
,6

Ç3,2*
8 отв.

4

32

11,6

Б
Ç38
2 места

Ç23,1

Ç16±0,2
3 отв.

Г-Г

1•
45

Å*
*

Ти
п.2,
3*

M3
14 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Базовая деталь

RС.01.X.002.01.01

2,18
1 3

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
2,2 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.002.01.01
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.002.01.01 _ Базовая деталь.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии сгиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет тёмно
оранжевый.



А

34

9

10

25,5

88
40

23

63

20

65
23

В

В
105

В-В

M4 2 
от

в.90
Å

R2**

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.002.01.01 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.002.01.01
Копировал Формат A4



ä

333,6*

41
9,

2*

Линия сгиба

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.002.01.01 3Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.002.01.01
Копировал Формат A4



90Å

R2

2*

Ç3±0,1
4 отв.

46

20

R3**
Тип.

8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1Уголок

RС.01.X.002.01.02

0,02Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

1 2

Лист
2,0 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.002.01.02
Копировал Формат A4

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.002.01.02 _ Уголок.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии сгиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет тёмно
оранжевый.



ä

16,4

8,2
40

20

Ç3
4 отв.

R3
4 радиуса

46
*

32,4*

16,2

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.002.01.02 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.002.01.02
Копировал Формат A4



А А

Ç40±0,2

30 -0,2

15

А-А

55

32

Ç18±0,1

Ç12±0,1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Крепёж
поворотной оси

RС.01.X.002.01.03

0,05Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.002.01.03
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RС.01.X.002.01.03 _ Крепёж поворотной оси
.step".
6 Острые кромки притупить.



Ç109,5±0,1

А А

21
8,

6*

Ç1
02

±0
,1

Ç93±0,2

R5
4 радиуса

Ç182±0,1

323,6*

А-А

90Å 1

2,
3*

Ç3±0,2
8 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Крышка корпуса

RС.01.X.002.01.04

1,18Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
2,2 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.002.01.04
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.002.01.04 _ Крышка корпуса.dwg".
4 Острые кромки притупить.
5 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет тёмно
оранжевый.



1

51
,8

5

А

Б

А

Б
218,6

317,7

2

96,6

А 6
89

Б

7

4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Поворотный
корпус

Сборочный чертеж

RС.01.X.003.00.00 СБ

1,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.003.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Устанавливать винты и гайки с применением синего фиксатора.

Детали

*) 1 RС.01.X.003.01.01 Основа поворотного корпуса 1 *)A4, A3
*) 2 RС.01.X.003.01.02 Стенка поворотного корпуса 2 *)A4, A3
A4 3 RС.01.X.003.01.03 Ось 1
A4 4 RС.01.X.003.01.04 Блок крепления 2
A4 5 RС.01.X.003.01.05 Крышка поворотного корпуса 1

Стандартные изделия

6 Винт М4-6gx14 ГОСТ 11738-84 1
7 Винт А2.М4-6gx10 ГОСТ 17475-80 6
8 Шайба 4Л ГОСТ 6402-70 1
9 Шайба C 4.37 ГОСТ 10450-78 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



R3
4 радиуса

8

40

Ç26±0,25

58,3

10

1120

А А

218,6

Ç54±0,2

51
,8

*

2,3*

90Å
R2**
Тип.

А-А

2•
45

Å
4 

фа
ск

и

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
Основа

поворотного
корпуса

RС.01.X.003.01.01

0,58
1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
2,2 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.003.01.01
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.

4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.003.01.01 _ Основа поворотного корпуса.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии сгиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет тёмно
оранжевый.



ä
32

10

10

24,5

50
25

21
8,

6*

149,6*

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.003.01.01 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.003.01.01
Копировал Формат A4



Ç38±0,1Ç23,1±0,1

А

А

23
,8

-0
,2

Ç4
7,

5±
0,

2

Ç44,8 +0,2

90
ÅR2**

Тип.

Ç1
6±

0,
1

2,3*

А-А

40

20

Ç3
7 отв.

M3 4 
от

в.

Ç1
6

+0
,2

1•45Å
3 фаски

R3
Тип.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
Стенка

поворотного
корпуса

RС.01.X.003.01.02

0,06Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

1 2

Лист
2,2 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.003.01.02
Копировал Формат A3

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.003.01.02 _ Стенка поворотного корпуса.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии сгиба.
7 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет тёмно
оранжевый.



ä

28,7*

57,4*

22,7

20

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.003.01.02 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.003.01.02
Копировал Формат A4



89±0,2

18*

15*

M6

Ç1
2±

0,
1

12*

10*M4

1•45Å
4 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Ось

RС.01.X.003.01.03

0,08Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Круг
12 ГОСТ 7417-75

20 ГОСТ 1050-2013Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.003.01.03
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.



А А

5*

А-А

26 +0,2
-0,1

13

36±0,2

10
±0

,2

M4
3 отв.

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Блок крепления

RС.01.X.003.01.04

0,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

АМг2  ГОСТ 4784-2019Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.003.01.04
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.



А А

218,6*
54

*

7,
3

38±0,2
R5
4 радиуса

А-А
2•

45
Å

2 
фа

ск
и
Ç4,2
2 отв.

2,
3*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Крышка
поворотного

корпуса

RС.01.X.003.01.05

0,21Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
2,2 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.003.01.05
Копировал Формат A4

( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.003.01.05 _ Крышка поворотного корпуса.dwg".
4 Острые кромки притупить.
5 Покрытие: грунтовать ГФ-021, красить ПФ-115, цвет тёмно
оранжевый.



1
2

Ç105,55* А

А

71*

А-Аã

3 5

4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Колесо роликовое
Сборочный чертеж

RС.01.X.001.00.00 СБ

0,56Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.001.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.

Сборочные единицы

A3 1 RС.01.X.001.01.00 Колесо роликовое 1
A4 2 RС.01.X.001.02.00 Ролик в сборе 9

Стандартные изделия

3 Болт М3 шпилька 9
4 Шайба 2 4Л ГОСТ 6402-70 9
5 Гайка шестигранная 9

низкая самостопорящаяся - М4 
ГОСТ ISO 10511

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А

А
Ç103,3*

А-А 3

6

2

1

5

7

10

4

9
8

71*

46*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Колесо роликовое
Сборочный чертеж

RС.01.X.001.01.00 СБ

0,37Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.001.01.00 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.

Детали

A3 1 RС.01.X.001.01.01 Установочная втулка вала 1
A4 2 RС.01.X.001.01.02 Вал 1
*) 3 RС.01.X.001.01.03 Крепление роликов 2 *)2xA4
A4 4 RС.01.X.001.01.04 Шайба фиксаторная 1

Стандартные изделия

5 Винт A.М3-6gx6 ГОСТ 11074-93 2
6 Винт М5-6gx16 ГОСТ 11738-84 12
7 Винт М6-6gx30 ГОСТ 11738-84 1
8 Шайба C 5.37 ГОСТ 10450-78 1
9 Шайба C 5.37 ГОСТ 10450-78 11
10 Шайба ГОСТ Р ИСО 10669-N-8-180 HV 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А

А

Ç1
8h

11 (
-0

,11
)

Ç2
1,5

±0
,1

Ç6
*

M3
2 отв.

M6

1•45Å

10

15

20

28*

35 +0,5
+0,2

1•45ÅА-А

90Å±1Å

Ç18

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Установочная
втулка вала

RС.01.X.001.01.01

0,02Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

АМг2  ГОСТ 4784-2019Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.001.01.01
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
4 Покрытие: Хим. Окс. прм., цвет чёрный.



А

А

Ç47,5

Ç5±0,2
12 отв.

Ç60±0,5

А-А

Ç2
2

Ç1
8

Ç2
1,5

Ç2
4

48±0,2
2

18*20 -0,2
-0,1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Вал

RС.01.X.001.01.02

0,11Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.001.01.02
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RС.01.X.001.01.02 _ Вал.step".
6 Острые кромки притупить.



Ç47,5±0,1

Ç5
6 отв.10

,3*

2*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1Крепление роликов

RС.01.X.001.01.03

0,09
1 2

Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Лист
2,0 ГОСТ 19903-2015
20 ГОСТ 16523-97Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.001.01.03
Копировал Формат A4

( )

1 *Размеры для справок.
2 ** Типовые размеры.
3 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
4 Допускается изготовить методом лазерной резки по файлу
"RС.01.X.001.01.03 _ Крепление роликов.dwg".
5 Острые кромки притупить.
6 Гнуть лист по линии сгиба.
7 Покрытие: Покрытие: Хим. Окс. прм., цвет серый.



ä

Ç94,3±0,2

7Å
20
'

25Å50'*

R1,3**
Тип.

Ç68,9

Ç47,5

Ç4
9 отв.

Ç11

4Å24'

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
RС.01.X.001.01.03 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

RС.01.X.001.01.03
Копировал Формат A4



Ç6,8

Ç21,7 -0,2
-0,1

7±
0,

2

1•
45

Å
4 

фа
ск

и

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Шайба
фиксаторная

RС.01.X.001.01.04

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Полиамид П-12Б-20  ТУ 6-05-898-73Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.001.01.04
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RС.01.X.001.01.04 _ Шайба фиксаторная.step".
6 Острые кромки притупить.



А

А

Ç1
9,

45
*

А-А R189,34*

2 1
53*

Ç4
,2

*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Ролик в сборе
Сборочный чертеж

RС.01.X.001.02.00 СБ

0,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.001.02.00 СБ
Копировал Формат A4

1 *Размеры для справок.

Детали

A4 1 RС.01.X.001.02.02 Роликовый кронштейн 2
A4 2 RС.01.X.001.02.04 Ролик 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



R189,34*

51 -0,5
-0,3

Ç4

Ç8 Ç1
2

2*

4 +0,2
+0,1

Ra 3,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Ролик

RС.01.X.001.02.04

0,01Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025

Картон прокладочный Б  ГОСТ 9347-74Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

RС.01.X.001.02.04
Копировал Формат A4

Ra 4,0 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Допускается использовать ABC пластик.
4 Допускается изготовление путём 3Д печати.
5 Изготовить по ЭМ "RС.01.X.001.02.01 _ Ролик.step".
6 Острые кромки притупить.



Ç8
-0

,1
-0

,2

Ç1
2

-0
,2

-0
,3

Ç7
-0

,2
-0

,1

Ç4
,2

H1
1(+

0,
07

5)

5 -0,2
-0,1

1

2*

Ra
 1

,6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

5:1
1

Роликовый
кронштейн

БрАЖ9-4  ГОСТ 18175-78

RС.01.X.001.02.02

0Стельмащук 17.10.2025
Стельмащук 17.10.2025
Савельев Д.О. 28.10.2025

Савельев Д.О. 29.10.2025
Савельев Д.О. 22.10.2025Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

RС.01.X.001.02.02
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по ОСТ 1 00022-80.
3 Острые кромки притупить.
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