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Результаты экспертизы позволяют сделать следующие выводы.
По указанным программам подтверждено наличие контингента обучающихся на выпускном курсе. Количество обучающихся составляет (для каждой образовательной программы (в т.ч. магистратуры) нумерация курсов начинается с 1-го):
	№
	Наименование направления, 

специальности
	Код 

специальности

 по ОКСО
	Контингент
(очное/ заочное)

	
	
	
	1
курс
	2
курс
	3
курс
	4
курс
	5
курс
	6
курс
	7
курс

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Оборудование и технология сварочного производства
	150202
	0
	0
	0
	5/21
	9/23
	0
	0


Перечень документов, предоставленных ОУ для подтверждения контингента:

1. Списки групп, подписанные директором ИКПМТО.
2. Приказы о зачислении студентов в ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» на специальность 150202 «Оборудование и технология сварочного производства».
3. Приказы об отчислении и переводах студентов специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»,

Основная образовательная программа, 150202 «Оборудование и технология сварочного производства», реализуемая в соответствии с ГОС (ФГОС), характеризуется следующими значениями показателей:
150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
	Показатель
	Рекомендации эксперту
	Выявленные несоответствия
	Замечания  и комментарии

	Обязательный минимум содержания основной образовательной программы

	1. 100% наличия обязательных дисциплин федерального компонента в учебном плане, расписании занятий, экзаменационных ведомостях.

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, расписания занятий, экзаменационных ведомостей на предмет соответствия разделу 4 «Требования к обязательному минимуму содержания основной образовательной программы…» соответствующего ГОС.

Проверяется наличие всех  обязательных дисциплин федерального компонента в учебном плане, расписании занятий, экзаменационных ведомостях. Если имеются в наличии не все дисциплины, указать отсутствующие (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

-ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).
- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).
- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.
- Экзаменационные ведомости по всем дисциплинам групп 8ОС-1, 9ОС-1, 0ОС-1 утверждены директором ИКПМТО Саблиным П.А.
Перечень отсутствующих дисциплин (если есть): не выявлены
Комментарии: В учебном плане, расписании занятий и экзаменационных ведомостях содержатся все обязательные дисциплины федерального компонента.
Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа документов (сопоставления государственного образовательного стандарта с учебным планом, рпсписанием занятий и экзаменационными ведомостиями), а так же на основании интервью с преподавателями (доц. Бахматов П.В., доц. Клешнина О.Н., проф. Муравьев В.И.) и студентами пятого курса группы 9ОС-1 (Будников С.В., Трунова А.Н.) (круг обсуждаемых вопросов – востребованность специалистов по сварочному производству в регионе, взаимосвязь ВУЗа и производственной сферы, продуктивность полученных знаний и приобретенных профессиональных навыков, умений). Вывод о выполнении требований сделан на основании анализа предоставленных кафедрой «Технологии сварочного производства» документов.

	2. 100% наличия рабочих программ дисциплин

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе сопоставления учебного плана и рабочих программ дисциплин. По каждой дисциплине, имеющейся в учебном плане, должна быть разработана и утверждена рабочая программа дисциплины.

Проверяется наличие утвержденных рабочих программ всех дисциплин. Если по каким-либо дисциплинам программы отсутствуют – привести перечень этих дисциплин (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).


	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

-ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»(утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

Перечень отсутствующие программ дисциплин (если есть): не выявлено
Комментарии:

Наличие рабочих программ дисциплин учебного плана составляет 100%.
Вывод о выполнении требования сделан на основании визуального осмотра рабочих программ дисциплин: «Проектирование сварных конструкций», «Технологические основы сварки плавлением», «Теория сварочных процессов», «Технологические основы сварки давлением», «Производство сварных конструкций», «Методология научных исследований», «Контроль качества сварных соединений». Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа представленных кафедрой «Технологии сварочного производства» документов.

	3. Выполнение требований к общему количеству часов теоретического обучения

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ дисциплин, расписания занятий. Общее количество часов теоретического обучения должно соответствовать ГОС. 

Проверяется выполнение требования к общему количеству часов теоретического обучения. Если имеется несоответствие количества часов – указать фактическое значение и расхождение с требованием ГОС (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»(утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

Фактическое количество часов теоретического обучения в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

Общее количество часов теоретического обучения соответствует ГОС – 8262 ч. Вывод о выполнении сделан на основании сравнительного анализа программ дисциплин (выбраны для анализа «Иностранный язык», «Теория сварочных процессов», «Технологические основы сварки плавлением», «Производство сварных конструкций» в соответствии с учебным планом.

	4. Выполнение требований к объему учебной нагрузки по циклам дисциплин

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ дисциплин, расписания занятий. Объем учебной нагрузки по циклам дисциплин должен соответствовать ГОС. 

Проверяется выполнение требований к объему учебной нагрузки по циклам дисциплин. Если имеется несоответствие – описать его (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

-ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

Фактический объем учебной нагрузки в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

Объем учебной нагрузки по циклам дисциплин соответствует ГОС. Вывод о выполнении требования сделан на основе сопоставления учебного плана с государственным образовательным стандартом.

	5. Выполнение требований к объему учебной нагрузки по дисциплинам

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ дисциплин, расписания занятий. Объем учебной нагрузки по дисциплинам должен соответствовать ГОС.

Проверяется выполнение требований к объему учебной нагрузки по дисциплинам. Если имеется несоответствие – описать его (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).


	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

-ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).
- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

Фактический объем учебной нагрузки в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлены.
Комментарии:

Объем учебной нагрузки по дисциплинам федерального компонента соответствует ГОС. Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа учебного плана, рабочих программ дисциплин общепрофессионального цикла и цикла естественно-научных дисциплин («Теория механизмов и машин», «Контроль качества», «Материаловедение», «Экономика машиостроительного производства», «Математика», «Экология», «Физика»), расписания учебных групп 8ОС-1, 9ОС-1, 0ОС-1.  

	6. Наличие в рабочих программах дисциплин минимума содержания

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ дисциплин. В рабочих программах дисциплин должны присутствовать все дидактические единицы, предусмотренные ГОС.

Проверяется наличие в рабочих программах дисциплин минимума содержания в соответствии с ГОС. Если имеется несоответствие – описать его (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).
- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

Перечень дидактических единиц, предусмотренных ГОС, но отсутствующих в рабочих программах дисциплин (в случае наличия таковых): не выявлено.
Комментарии:

В рабочих программах дисциплин присутствуют все дидактические единицы, предусмотренные ГОС. Вывод о выполнении требования сделан на основании сравнительного анализа требований ГОС ВПО к обязательному минимуму содержания дисциплин и дидактических единиц, включенных в рабочие программы дисциплин (выбраны для ананлиза рабочие программы «Экономика машиностроительного производства», «Иностранный язык», «Методология научных исследований», «Культурология», «Философия», «Физика»).

	7. Наличие дисциплин по выбору студента, устанавливаемых образовательным учреждением (в установленном объеме)
Показатель 2-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ дисциплин, расписания занятий, экзаменационных ведомостей, интервью со студентами. В блоках дисциплин по выбору студентов должны быть альтернативные дисциплины (в установленном стандартом объеме). Студентам должна быть предоставлена реальная возможность выбора.

Проверяется наличие дисциплин по выбору студента, обеспечиваемых образовательным учреждением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).


	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).
- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

- Экзаменационные ведомости по всем дисциплинам групп 8ОС-1, 9ОС-1, 0ОС-1 утверждены Директором ИКПМТО огий Саблиным П.А.
- Протоколы решений общего собрания студентов 2008, 2009, 2013 гг. о выборе дисциплин.

Перечень дисциплин по выбору с указанием трудоемкости (в сопоставлении с требованием ГОС):
ГСЭ.В.00
Дисциплины и курсы по выбору студента устанавливаемые ВУЗом

270
ГСЭ.В.1.1
Эргономика и художественное конструирование
85
ГСЭ.В.1.2
Эстетика образов
85
ГСЭ.В.2.1
Развитие творческого воображения
85
ГСЭ.В.2.2
Русский язык и культура речи
85
ГСЭ.В.3.1
Методология обучения в ВУЗе и история техники
68
ГСЭ.В.3.2

Введение в специальность
68
ГСЭ.В.4.1

Эффективное поведение на рынке труда

32

ГСЭ.В.4.2

Дизайн и художественное проетирование

32

ЕН.В.00

Дисциплины по выбору студента

170
ЕН.В.1.1

Контроль качества
68
ЕН.В.1.2

Теория сварочных деформаций
68
ЕН.В.2.1

Физическая химия
102
ЕН.В.2.2

Физико-химические основы сварки
102
ОПД.В.00

Дисциплины по выбору студента

179
ОПД.В.1.1

Методы инженерного творчества
68
ОПД.В.1.2

Термическая резка
68
ОПД.В.2.1

Математическое моделирование сварочных процессов
111
ОПД.В.2.2

Основы проетирования  сварочных цехов
111
Факты, свидетельствующие об отсутствии реальной возможности выбора у студентов (в случае наличия таких фактов): не выявлено.
Комментарии:

В блоках дисциплин по выбору студентов присутствуют альтернативные дисциплины. Студентам предоставлена реальная возможность выбора. Выбор подтвержден протоколами решений общего собрания студентов. Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа учебных планов, рабочих программ дисциплин, для анализа выбраны рабочие программы ГСЭ.В.1.1 «Эргономика и художественное конструирование» - общая трудоемкость 85 ч. ГСЭ.В.2.1 «Развитие творческого воображения» - общая трудоемкость 85 ч; ЕН.В.1.1 «Контроль качества» - общая трудоемкость 68 ч. ЕН.В.2.1 «Физическая химия» - общая трудоемкость 102 ч; ОПД.В.1.1 «Методы инженерного творчества» - общая трудоемкость 68 ч. ОПД.В.2.1 «Математическое моделирование сварочных процессов» - общая трудоемкость 111 ч, расписания занятий, экзаменационных ведомостей, интервью со студентами.

	Сроки освоения основной профессиональной образовательной программы

	8. Выполнение требований к общему сроку освоения основной профессиональной образовательной программы

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ. Нормативный срок должен соответствовать указанному в ГОС. 

Проверяется выполнение требования к общему сроку освоения основной профессиональной образовательной программы. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).
- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

Фактический срок освоения в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия):не соответствий не выявлено.
Комментарии:

Нормативный срок составляет при очной форме 260 недель, что соответствует требованиям к общему сроку освоения основной профессиональной образовательной программы, указанному в ГОС.

	9. Выполнение требований к продолжительности теоретического обучения

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, рабочих программ. Продолжительность теоретического обучения должна соответствовать указанной в ГОС.

Проверяется выполнение требования к продолжительности теоретического обучения. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).
- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»(утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Рабочие программы по всем дисциплинам учебного плана специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» утверждены первым проректором ФГБОУ ВПО КнАГТУ Куделько А.Р.

Фактический срок теоретического обучения в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

Продолжительность теоретического обучения соответствует указанной в ГОС (153 недель). Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа учебного плана и рабочих программ дисциплин. Для анализа выбраны рабочие учебные программы «Методология обучения в ВУЗе», «Производство сварных конструкций», «Политология».

	10. Выполнение требований к продолжительности всех видов практик

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, программ практик, отчетов о проведении практики. Продолжительность всех видов практик должна соответствовать указанной в ГОС. 

Проверяется выполнение требования к продолжительности всех видов практик. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
- Положение о базовой кафедре «Технология судостроения» на ОАО «АСЗ», план-отчет о работе базовой кафедры «Технология судостроения»

- Рабочая учебная программа практики утврждена первым проректором Кудрелько А.Р. 15.02.2008
- Отчеты об производственной практике студентов группы 0ОС 4 курса, Даутова И.И., Донского Д.В.
- Отчеты о конструкторско-технологической практике студентов группы 9ОС 5 курса Гуркова К.О., Вознюка Р.Г.
- Отчеты руководителей практик об итогах преддипломной и производственной практик.

Фактическая продолжительность всех видов практик в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не соответствий не выявлено.
Комментарии:

Продолжительность всех видов практик соответствует указанной в ГОС (12 недель).
Вывод сделан на основании изучения программ практик, отчетов о проведении практик, учебного плана.

	11. Выполнение требований к продолжительности каникул

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа календарного учебного графика, расписания занятий. Продолжительность каникул должна соответствовать указанной в ГОС. 

В вузах, в которых предусмотрена военная и/или правоохранительная служба, продолжительность каникулярного времени обучающихся определяется в соответствии с нормативными правовыми актами, регламентирующими порядок прохождения службы (см. ст. 30 Положения о порядке прохождения военной службы (утв. Указом Президента РФ от 16.09.1999 г. № 1237)).

Проверяется выполнение требования к продолжительности каникул. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»(утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

Фактическая продолжительность каникул в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

Согласно ГОС ВПО каникулы (включая последипломный отпуск) – не менее 36 недель. Вывод о выполнении требования сделан на основании изучения графика учебного процесса, расписания занятий. 

	12. Выполнение требований к продолжительности экзаменационных сессий

Показатель 1-ой группы


	Проверяется на основе анализа учебного плана, календарного учебного графика, расписания занятий. Продолжительность экзаменационных сессий должна соответствовать указанной в ГОС. 

Проверяется выполнение требования к продолжительности экзаменационных сессий. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»(утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

- Расписание экзаменационных сессий студентов специальности 150200 – «Оборудование и технология сварочного производства» групп 0ОС-1, 9ОС-1, 8ОС-1
Фактическая продолжительность экзаменационных сессий в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

Продолжительность экзаменационных сессий (30 недель) соответствует требованиям ГОС. Вывод о выполенении требования сделан на основании изучения расписания экзаменов, календарного учебного графика, учебного плана.

	13. Выполнение требований к продолжительности государственной (итоговой) аттестации (итоговой аттестации)

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, календарного учебного графика, расписания занятий. Продолжительность государственной (итоговой) аттестации (итоговой аттестации) должна соответствовать указанной в ГОС. В случае первого выпуска по ООП показатель не проверяется.

Проверяется выполнение требования к продолжительности государственной (итоговой) аттестации (итоовой аттестации). Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»

Фактическая продолжительность государственной аттестации в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.

Комментарии:

Согласно ГОС ВПО итоговая государственная аттестация, включая подготовку и защиту выпускной квалификационной работы  не менее 16 недель. Вывод о выполнении требований сделан на основании анализа графика учебного процесса, учебного плана

	14. Выполнение требований к общему объему каникулярного времени в учебном году

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа календарного учебного графика, расписания занятий. Общий объем каникулярного времени в каждом учебном году должен соответствовать указанному в ГОС. 

В вузах, в которых предусмотрена военная и/или правоохранительная служба, продолжительность каникулярного времени обучающихся определяется в соответствии с нормативными правовыми актами, регламентирующими порядок прохождения службы (см. ст. 30 Положения о порядке прохождения военной службы (утв. Указом Президента РФ от 16.09.1999 г. № 1237)).

Проверяется выполнение требования к общему объему каникулярного времени в учебном году. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
- Расписания занятий групп 0ОС-1 и 9ОС-1 на весь период обучения, утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

Фактический объем каникулярного времени в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

Согласно ГОС ВПО 7-10 недель, в т.ч. не менее двух недель в зимний период. Вывод о выполнении требований сделан на основании анализа графика учебного процесса, учебного плана, расписания занятий. 

	15. Выполнение требований к максимальному объему учебной нагрузки студента в неделю, включая все виды его аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы.

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа календарного учебного графика, расписания занятий, интервью со студентами. Максимальный объем учебных занятий обучающихся в неделю не должен превышать указанного в ГОС. Отклонения не допускаются.

Проверяется выполнение требования к максимальному объему учебной нагрузки студента в неделю, включая все виды его аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы. Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
- Расписания занятий групп 8ОС-1 на весь период обучения, 9ОС-1 за первые восемь семестров, 0ОС-1 за первые шесть семестров утверждены первым проректором А.Р. Куделько.

Фактический максимальный объем учебных занятий в неделю в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлены.
Комментарии:

Максимальный объем учебных занятий обучающихся в неделю, включая все виды его аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы, не превышает указанного в ГОС (54 часа). Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа учебного плана, календарного учебного графика, расписания занятий. Интервью со студентами группы 9ОС-1 Омелич Д.В.,Сербиным В.Н., группы 0ОС-1 Донским Д.В.

	16. Выполнение требований к среднему объему аудиторных занятий студента в неделю (очная форма получения образования), объем аудиторных занятий в неделю (очно-заочная (вечерняя) форма получения образования), объем аудиторных занятий в учебном году (заочная форма получения образования)

Показатель 2-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебного плана, календарного учебного графика, расписания занятий. Объем часов аудиторных учебных занятий в неделю (для очной и очно-заочной (вечерней) формы получения образования) или в учебном году (заочная форма получения образования) не должен превышать указанного в ГОС и в Типовом положении об образовательном учреждении высшего профессионального образования (высшем учебном заведении) (утв. постановлением Правительства РФ от 14 февраля 2008 г. № 71). 

Проверяется выполнение требования к среднему объему аудиторных занятий студента в неделю (очная форма получения образования), объем аудиторных занятий в неделю (очно-заочная (вечерняя) форма получения образования), объем аудиторных занятий в учебном году (заочная форма получения образования). Если имеется несоответствие – указать фактическое значение и расхождение с нормативным значением (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- График учебного процесса по специальности 150202 «Оборудование и технология сварочного производства»
- Расписания занятий групп 9ОС-1 и 0ОС-1 утверждены первым проректором А.Р. Куделько.
Фактический средний объем аудиторных занятий студента в неделю (очная форма), объем аудиторных занятий в неделю (очно-заочная (вечерняя) форма), объем аудиторных занятий в учебном году (заочная форма) в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.
Комментарии:

В соответствии с требованиями ГОС ВПО объем аудиторных занятий студентов в соответствии с учебным планом, графиком учебного процесса и расписанием занятий за период обучения не превосходит в среднем 27 часов в неделю при этом не учитывались обязательные практические занятия по физкультуре и по факультативным дисциплинам. Вывод о выполнении требования к среднему объему аудиторных занятий студента в неделю (очная форма получения образования) сделан на основе представленных кафедрной «Технологии сварочного производства» документов, интервью со студентами групп 9ОС-1 Вознюком Р.Г. и Гурковым К.О.

	Результаты освоения основной образовательной программы

	17. Доля студентов, освоивших дисциплины федерального компонента ГОС ВПО для каждой укрупненной группы направлений подготовки и специальностей не менее 60%

Показатель 1-ой группы
	Форма проверки (устный опрос, собеседование и т.п.) и количество проверяемых студентов (не более 10) определяется экспертом. Если проводится компьютерное тестирование, используются его результаты.

Проверяется выполнение требования к доле студентов, освоивших дисциплины федерального компонента ГОС ВПО – не менее 60%, также указать фактическое значение доли студентов (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования). Для компьютерного тестирования доля студентов, освоивших дисциплины федерального компонента ГОС ВПО,  должна составлять не менее 50%
	Соотв.
	Форма проверки: 

Собеседование 5 курса
Описание материалов проверки:

Собеседование было проведено со студентами 5 курса группы 9ОС-1 по дисциплине «Технологические основы сварки плавлением» (цикл ГОС ВПО СД.Ф.8). Студентам были заданы следующие вопросы:
1. Перечислите параметры режима сварки?
2. Какие меры предупреждения образования в швах и околошовной зоны горячих трещин при сварке?
3. Какие технологические факторы учитываются при оценке ожидаемых механических свойств металла шва?
Устный опрос, собеседование; количество проверяемых студентов – 9 человек: 

Акулина Е. А., Будников С. В.; Вознюк Р.Г.; Гурков К.О.; Омелич Д.В.; Раку; А.А.; Рысьев Ю.В.; Сербин В.Н. Трунова А.Н.

Фактическая доля студентов, освоивших дисциплины федерального компонента ГОС ВПО (по дисциплинам):
80%
Комментарии:

Вывод о выполнении требования к доле студентов, освоивших предусмотренные учебным планом дисциплины ООП ВПО – не менее 80%  сделан на основании устного опроса и собеседования со студентами групп: 
Акулина Е. А., Будников С. В.; Вознюк Р.Г.; Гурков К.О.; Омелич Д.В.; Раку; А.А.; Рысьев Ю.В.; Сербин В.Н. Трунова А.Н.

	18. Тематика не менее 90% курсовых работ (проектов) соответствует профилю дисциплин по основной образовательной программе

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа приказов об утверждении тем курсовых работ, а также выборочного просмотра курсовых работ (проектов).

Проверяется выполнение требования к доле курсовых работ (проектов) соответствующих профилю дисциплин по основной образовательной программе – не менее 90%. Следует указать фактическое значение доли курсовых работ (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).


	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

1. Утвержденная зав. кафедрой «Технологии сварочного производства» тематика курсовых проектов и работ.

2. Курсовые проекты студентов 

- Акулина Е.А. Разработка технологического процесса изготовления сварной конструкции установки гидрокрекенга (2013)- рук. Клешнина О.Н.

- Будников С.В. Разработка технологического процесса изготовления шкафа телекоммуникационного. (2013)- рук. Клешнина О.Н.

- Вознюк Р.Г. Разработка технологического процесса   изготовления барабана котла высокого давления. (2013)- рук. Клешнина О.Н.

- Гурков К.О. Разработка технологического процесса изготовления корпуса вертикального аппарата. (2013)- рук. Клешнина О.Н.

- Омелич Д.В. 
Разработка технологического процесса изготовления корпуса сепаратора. (2013)- рук. Клешнина О.Н.

- Раку А.А. Разработка технологического процесса  и изготовления сварной конструкции. (2013)- рук. Клешнина О.Н.

- Даутов И.И. Расчет температурных полей при однопроходной сварке нахлесточного соединения в среде защитных газов. (2013)- рук. Клешнина О.Н.
- Донской Д.В. Расчет температурных полей при РДС нахлесточного соединения. (2013)- рук. Клешнина О.Н.
- Кострыкин  М.А. Расчет температурных полей при дуговой сварке под слоем флюса стыкового соединения. (2013)- рук. Клешнина О.Н.
- Лукьянцева П.А. Расчет температурных полей при дуговой сварке под слоем флюса стыкового соединения. (2013)- рук. Клешнина О.Н.
- Пугачев Е.Е. Расчет температурных полей при дуговой сварке в защитных газах стыкового соединения. (2013)- рук. Клешнина О.Н.
Фактическая доля соответствующих профилю дисциплины курсовых работ (проектов), примеры несоответствующих (в случае их наличия): 100 % соответствие дисциплинам ООП.
Комментарии:

Тематика 100% курсовых работ соответствует профилю дисциплин по ООП, потребностям отрасли и запросам региона. Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа утвержденной тематики курсовых работ и выборочного просмотра курсовых работ студентов. Для анализа были выбраны курсовые работы 2013-2014 учебного года.

	19. Обеспечение документами не менее 100% всех видов практик по основной образовательной программе

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе документов образовательного учреждения, регламентирующих проведение практик. При выборочной проверке наличия утвержденных программ практик и форм отчета по этим практикам делает вывод о наличии таковых в учебном процессе и об особенностях их организации.

Наличие договоров с местами проведения практик (выборочная проверка) позволяют эксперту судить о достоверности сведений, зафиксированных в программах практик. 

Проверка наличия и качества содержания отчетов студентов по практикам (выборочно), а также отчеты (рецензии) руководителей практик дает возможность увидеть уровень готовности студентов к практической реализации знаний.

Проверяется выполнение требования к обеспечению документами всех видов практик по основной образовательной программе. Если имеется несоответствие – описать его (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

Программы практик утвержденные первым проректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» 16.10.2012
- Положение о базовой кафедре «Технологии кораблестроения» созданной на территории ОАО «АСЗ»

- План работы базовой кафедры «Технология кораблестроения» созданной на территории ОАО «АСЗ»

- Отчеты о прохождении производственной практики студентами группы 9ОС-1 и 0ОС-1 Вознюка Р.Г. и Даутова И.И.

- Отчеты о прохождении преддипломной практики студентами группы 8ОС-1 Погиба Е.А., Полюк Н.А.
- Отзывы руководителей преддипломной практики студентов группы 8ОС-1 Погиба Е.А., Полюк Н.А., производственной практики студентов групп 9ОС-1 и 0ОС-1 Вознюка Р.Г. и Даутова И.И.

Фактическая доля обеспеченных документами видов практик, примеры необеспеченных (в случае их наличия):
Необеспеченных не выявлено.
Комментарии:

100 % обеспечение документами всех видов практик. Вывод о выполнении требования к обеспечению документами всех видов практик по основной образовательной программе сделан на основании анализа предоставленных кафедрой «Технологии сварочного производства» документов, интервью со студентами групп 9 ОС-1 Гурковым К.О. и Вознюком Р.Г, 0 ОС-1 Даутовым И.И., Донским Д.В.

	20. Обеспечение документами по организации государственной (итоговой) аттестации (итоговой аттестации) выпускников

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа итоговых квалификационных работ студентов, отчетов председателей ГАК (ИАК), заключений ГАК (ИАК) по образовательным программам, указанным в задании, за аккредитационный период.

В процессе работы эксперт выборочно проверяет наличие итоговых квалификационных работ студентов, наличие заключений ГАК (ИАК).  В его задачу входит также подтверждение соответствия распределения оценок выпускных квалификационных работ, указанного в отчете о самообследовании и заключениях ГАК (ИАК). Одной из задач эксперта является также анализ уровня выполнения работ, актуальности и соответствия тематики требованиям рынка труда и т.п. 

Производится проверка соответствия председателей ГАК, указанным в приказах о составах ГАК, с утвержденным в установленном порядке списком председателей.

В случае первого выпуска по ООП показатель не проверяется.

Проверяется выполнение требования к обеспечению документами по организации государственной (итоговой) аттестации (итоговой аттестации) выпускников. Если имеется несоответствие – описать его (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Отчет председателя ГАК Матвеенко Д.В. за 2012-2013 уч. год

- Дипломная работа студентки группы 8ОС-1 Погиба Е.А. и Полюк Н.А.

- Журнал ГАК

Факты нарушения требований (в случае их наличия): не выявлено

Комментарии: Темы дипломных проектов актуальны для современного производства и носят как технологический, так и научно-исследовательский характер.  Вывод сделан на основании изучения отчета председателя ГАК Матвеенко Д.В. за 2012-2013 уч. год и  дипломных работ студентов группы 8ОС-1 Погиба Е.А. и Полюк Н.А., журнала ГАК

	21. Соответствие требованиям ГОС ВПО количества и перечня государственных экзаменов (итоговых экзаменов) по образовательной программе

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа документов образовательного учреждения, регламентирующих порядок проведения государственных экзаменов и их содержание, экзаменационных билетов и ведомостей. При этом эксперт проверяет соответствие структуры государственных экзаменов, указанных в отчете по самообследованию, в рабочих учебных планах и экзаменационных ведомостях, а также производит выборочную проверку экзаменационных ведомостей для подтверждения достоверности указанного распределения оценок государственных экзаменов.

Проверяется выполнение требования ГОС ВПО к количеству и перечню государственных экзаменов (итоговых экзаменов) по образовательной программе. Если имеется несоответствие – описать его (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.)
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).
- СТП 7.5-2 Итоговая аттестация. Положение.
- Программа государственного междисциплинарного экзамена по специальности 150202 «оборудование и технология сварочного производства» утвержденная директором ИКПМТО Саблиным П.А.

- Ответы на билеты по государственному экзамену, проводимому в группе 8ОС-1 (2012-2013 уч. год).

Факты нарушения требований (в случае их наличия): не выявлено
Комментарии:  Вывод сделан на основании изучения информации, представленной ОУ.

	22. Не менее 80% студентов по основной образовательной программе имеют положительные оценки по государственным экзаменам (итоговым экзаменам)

Показатель 1-ой группы
	Поверяется на основе представленных экзаменационных ведомостей. В случае первого выпуска по ООП показатель не проверяется.

Проверяется выполнение требования к доле студентов, имеющих положительные оценки по государственным экзаменам (итоговым экзаменам) за последние 6 лет – не менее 80%, также указать фактическую долю студентов (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- эзаменационные ведомости по государственному экзамену по специальности

Факты нарушения требований (в случае их наличия): не выявлено

Комментарии: 100 % студентов сдают государственный экзамен на положительные оценки по (итоговым экзаменам). Вывод сделан на основании изучения экзаменационных ведомостей.

	Требования к учебно-методическому обеспечению учебного процесса

	23. 100% обеспечение всех видов занятий по дисциплинам учебного плана учебно-методической документацией

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе анализа учебно-методических комплексов по указанной в задании образовательной программе. Проверюятся все дисциплины присутствующие в учебных планах за период экспертизы на наличие учебно-методической документации. В соответствии с письмом Рособрнадзора от 17.04.2006 №02-55-77 ин/ак «О составе учебно-методического комплекса», учебно-методический комплекс дисциплины является частью основной образовательной программы высшего учебного заведения, разрабатываемой по каждому направлению или специальности подготовки, и в него входят:

а) рабочая учебная программа дисциплины, содержащая:

-
цели изучения дисциплины,  соотнесенные с  общими  целями основ-ной образовательной программы, в том числе имеющие междисциплинарный характер или связанные с задачами воспитания;

-
содержание дисциплины, структурированное по видам учебных занятий с указанием их объемов;

-
учебно-методическое обеспечение дисциплины, включая перечень основной и дополнительной литературы, методические рекомендации (материалы) преподавателю и методические указания студентам;

-
требования к уровню освоения программы и формы текущего, промежуточного и итогового контроля;

б) материалы, устанавливающие содержание и порядок проведения промежуточных и итоговых аттестаций.

Кроме того, эксперт производит проверку наличия учебно-методической документации по организации и проведению лабораторных и самостоятельных работ, лекций, подготовки курсовых работ (проектов) и анализирует их соответствие перечню этой учебно-методической документации, указанному в рабочих программах дисциплин (курсов) на каждый год обучения. 

Проверяется наличие учебно-методической документации по всем видам занятий дисциплин учебного плана. Если имеются пробелы в обеспечении, следует указать их (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Учебно-методические комплексы дисциплин
Перечень дисциплин, необспеченных или неполностью обеспеченных методической документацией (если есть): необеспеченных методической документацией дисциплин не выявлено
Комментарии: Вывод о выполнении требования сделан на основании анализа учебно методических комплексов дисциплин, для анализа выбраны «Технологические основы сварки плавлением», «Контроль качества» «Проектирование сварных конструкций» «Экономика машиностроительного предприятия»

	24. Наличие возможности доступа всех студентов к фондам учебно-методической документации и изданиям по основным изучаемым дисциплинам, в том числе доступа к электронно-библиотечным системам, сформированным на основании прямых договоров с правообладателями

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе данных о библиотечном фонде, договоров о предоставлении доступа к электронно-библиотечной системе.

Проверяется 

1)
укомплектованность фондов библиотеки образовательного учреждения печатными и/или электронными изданиям основной учебной литературы по дисциплинам всех циклов по ООП, изданными за последние 10 лет (для дисциплин базовой части гуманитарного, социального и экономического цикла – за последние пять лет), фондов дополнительной литературы;

2)
наличие и доступность электронно-библиотечной системы, сформированной на основании прямых договоров с правообладателями.

Если имеются пробелы в обеспеченности или доступности – указать их (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- Перечень имеющейся в библиотечных фондах ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» технической литературы по сварочному производству (приложение 3)

- электронная библиотека на сервере ИКПМТО \\Server\студенту\ТСП\БИБЛИОТЕКА СВАРЩИКА
Перечень пробелов в укомплектованности фондов библиотеки (если есть): нет
С 14.10 2013 по 14.12.2013 университету предоставлен тестовый доступ к ресурсам ЭБС издательства «Инфра-М». Доступ к сайту возможен со всех компьютеров университета, имеющих выход в Интернет или в зале электронной информации библиотеки (ауд. 219б, 3 корпус)

Комментарии: вывод сделан на основании изучения представленной ОУ информации и интервью со студентами гр. 9ОС-1 Будниковым С.В. и Гурковым К.О.

	Требования к кадровому обеспечению учебного процесса

	25. Не менее чем у 50% преподавателей по основной образовательной программе базовое образование соответствует профилю преподаваемых дисциплин

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе изучения личных дел преподавателей кафедр, ведущих занятия по указанной в задании образовательной программе. 

Эксперт проверяет фактический процент преподавателей, имеющих соответствующее базовое образование (исходя из учебной нагрузки преподвателей в рамках образовательной программы).

Соответствие базового образования и профиля дисциплины рекомендуется определять следующим образом:

а) определяется направление подготовки, которому соответствует дисциплина (напр., дисциплине "Математика" соответствует направление подготовки 010100 "МАТЕМАТИКА");

б) определяется УГС, соответствующая направлению подготовки (напр., направлению подготовки 010100 "МАТЕМАТИКА" соответствует УГС 010000 "ФИЗИКО-МАТЕМАТИЧЕСКИЕ НАУКИ");

в) определяется УГС, соответствующая специальности преподавателя по диплому;

г) соответствие считается установленным в случае совпадения УГС, определенных в пп. б) и в).

Проверяется фактическое значение доли преподавателей с соответствующим базовым образованием (следует пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.).
	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- личные дела преподавателей
- список преподавателей, ведущих занятия по программе, с указанием для каждого из них следующей информации: (Приложение 1)
Фактический процент преподавателей по основной образовательной программе базовое образование соответствует профилю преподаваемых дисциплин в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.

Комментарии: вывод сделан на основании изучения личных дел преподавателей кафедр, ведущих занятия по указанной в задании образовательной программе: «Философия» Меньшикова А.А, доцента, к.ф.н; «Психология и педагогика» Шабуровой О.А., доцента, к.п.н; «Экология» Никифоровой Н.Е., доцента, к.т.н, «Материаловедение» Шпилевой А.А., к.т.н., доцента и достоверности представленной ОУ информации согласно Приложения 1

	26. Соответствие требованиям ГОС ВПО доли преподавателей, имеющих ученую степень и/или ученое звание

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе изучения личных дел преподавателей кафедр, ведущих занятия по указанной в задании образовательной программе. 

Проверяется выполнение требования ГОС ВПО к доле преподавателей, имеющих ученую степень и/или ученое звание (исходя из учебной нагрузки преподвателей в рамках образовательной программы), а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.
	
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- личные дела преподавателей

- список преподавателей, ведущих занятия по программе, с указанием для каждого из них информации (Приложение 1)

Фактическая доля преподавателей имеющих ученую степень и/или ученое звание в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.

Комментарии: вывод сделан на основании изучения личных дел преподавателей кафедры ТСП, ведущих занятия по указанной в задании образовательной программе П.В. Бахматова, О.Н. Клешниной и В.И. Муравьева

	27. 100% штатных преподавателей по образовательной программе принимают участие в научной и/или научно-методической, творческой деятельности

Показатель 1-ой группы
	Проверяется на основе следующих представленных эксперту документов: 

- индивидуальные планы и отчеты преподавателей;

- публикации (в том числе монографии, учебные пособия, статьи);

- протоколы заседания диссертационнонных советов по защите диссертаций;

- авторефераты диссертаций;

- диссертации;

- патенты, авторские свидетельства;

- учебные и учебно-методические пособия, указанные в отчетах преподавателей.

Эксперт выборочно проверяет достоверность представленных в отчетах преподавателей сведений.

Проверяется выполнение  требования к участию всех штатных преподавателей по образовательной программе в научной и/или научно-методической, творческой деятельности. Если для каких-либо штатных преподавателей требование не выполнено, привести список этих преподавателей (а также пояснить, на основании чего был сделан вывод о выполнении/невыполнении требования – документ, визуальный осмотр, интервью и т.п.)


	Соотв.
	Перечень документов, предоставленных ОУ по данному критерию: 

- ГОС ВПО по специальности 150202 – «Оборудование и технологии сварочного производства» (утвержден приказом Министерства образования Российской Федерации от 27.03.2000 № 273 тех/дс).

- Учебный план ООП по специальности 150202 – «Оборудование и технология сварочного производства» (утвержден ректором ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» от 15.02.2008).

- индивидуальные планы-отчеты преподавателей кафедры ТСП за 2012-2013 уч. год

- список науных трудов преподавателей кафедры ТСП за последние 3 года

- список штатных преподавателей кафедры ТСП, ведущих занятия по программе, с указанием для каждого из них информации (Приложение 2)
Фактическое количество  штатных преподавателей по образовательной программе принимающих участие в научной и/или научно-методической, творческой деятельности в сопоставлении с требованием ГОС (в случае несоответствия): не выявлено.

Комментарии: вывод о выполнении требования сделан на основании анализа и проверки достоверности списка науных трудов преподавателей кафедры ТСП  (Бахматова П.В., Клешниной О.Н., Муравьева В.И. за последние 3 года, и Приложения 2


Общие замечания и рекомендации по содержанию и качеству подготовки обучающихся и выпускников:

1. Увеличить публикационную активность научно-педагогических работников в изданиях рекомендованых ВАК РФ, РИНЦ, Web of Science, Scopus.
2. Активизировать работу по участию профессорско-преподавательского состава, аспирантов, студентов в международных научно-практических конференциях и иных мероприятиях проводимых вузами-партнерами и профильными учреждениями.

3. Увеличить объем средств привлекаемых на финансирование исследований в рамках работы кафедры «Технологии сварочного производства».
В целом содержание и качество подготовки обучающихся и выпускников образовательного учреждения по образовательной программе высшего профессионального образования 150202 «Оборудование и технологии сварочного производства» соответствует требованиям государственного образовательного стандарта.
Заведующий кафедрой ТСП  Бахматов П.В. /                              /

               подпись

Дата            ______________

Приложение 1

Выполнение требований к кадровому обеспечению образовательного процесса для университета

по специальности 150202.65 «Технологии сварочного производства»

	№ 
п/п
	Наименование дисциплины
	Характеристика педагогических работников

	
	
	Фамилия, имя, отчество,
должность преподавателя
	Какое образовательное  учреждение окончил, когда, специальность   (направление подготовки)
	Ученая степень, ученое звание
	Специальность
	Повышение квалификации (учреждение, наименование программы, объем, год)
	Штатный работник/

совместитель

	Общие гуманитарные и социально-экономические дисциплины

	1
	Философия
	Тендит К.Н., 

доцент


	КнАГПИ, 27.06.1994, «История»
	к.ф.н.
	09.00.01 «Онтология и теория познания», 09.00.11 «Социальная философия»»


	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 2012.
	Штат

	
	
	Меньшиков А.А., доцент


	ФГОУ ВПО «АмГПГУ», 2004, «Учитель русского языка и литературы»
	к.ф.н.
	09.00.08 «Философия науки и техники»
	Санкт-Петербургский гос. ун-т. «Подготовка пользователя СПС, 2011 
	

	2
	Иностранный язык
	Сорокин Д.Л., 

ст. преподаватель
	КнАГПУ, 2003, 

«Филология»
	
	
	
	Штат.

	3
	Отечественная история
	Абабкова Н.Н., 

ст. преподаватель
	Хабаровский пединститут, 1992, «История»
	
	
	
	Почасов.

	4
	Психология и педагогика
	Шабурова О.А., доцент
	КнАГПИ, 1972, «Русский язык и литература»
	к.п.н.
	13.00.01 – Общая педагогика, история, педагогики и образования
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 2013.
	Штат.

	
	
	Товбаз Е.Г., 

доцент
	КнАГПИ, 1991, «Дошкольная педагогика и психология»
	к.п.н.
	19.00.07 - Педагогическая психология
	ФПК «КнАГТУ», «Информационная компетентность в профессиональной деятельности преподавателя вуза» (160 часов), 25.02- 30.05.2008


	Штат.

	5
	Социология
	Новиков Д.В.,

доцент
	Комсомольский-на-Амуре государственный педагогический институт 2001, «История. Политология»
	к.полит.н.
	23.00.02 «Политические процессы»
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 2012.
	Штат.

	
	
	Мироненко Л.А.. доцент


	Хабаровский государственный институт культуры, 1986, «Библиотекарь-библиограф высшей квалификации»,
	к.ф.н.
	24.00.01 – Теория и история культуры
	2008, КнАГТУ, 

МГИМО, 2013, Неделя пиар в МГИМО.
	Штат.

	6
	Физическая культура
	Юльчиев С.Ю.,

ст. преподаватель


	г. Хабаровск, СКИФ, 1996, тренер-преподаватель физкультуры
	
	
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 2013
	Штат.

	
	
	Выборнова Е.Н.

ст. преподаватель
	г. Благовещенск, БТФК, 1982, БГПИ, 1988, учитель физкультуры
	
	
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 2013
	Штат.

	Национально-региональный (вузовский)  компонент270

	7
	Культурология
	Иванов А.А., 

доцент


	КнАГТУ, 2001
	к.к.
	24.00.01 – Теория и история культуры.
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, октябрь 2012 – январь 2013.
	Штат.

	8
	Правоведение
	Демьянович В.И., ст. преподаватель


	Московский юридический институт
	
	
	
	Штат.

	
	
	Залуцкий А.Н., 

ст. преподаватель


	Иркутский государственный университет им. А.А. Жданова


	
	
	
	Штат.

	9
	Экономика
	Олиферова О.С, 

ст. преподаватель


	КГПИ, 25.03.2003, «Экономика»


	
	
	
	Штат

	Дисциплины по выбору студента, устанавливаемые вузом 270

	10
	Развитие творческого воображения
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	11
	Методология обучения в ВУЗе
	Салина М.В., доцент
	КнАПИ, 1985, , Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	г. Хабаровск, Система менеджмента качества, 2010
	Штат.

	12
	Эффективное поведение на рынке труда
	Карепанова И.В.,

доцент
	Ростов-на/Дону гос. университет, 1981, «Психология»
	-
	
	Петрозаводский ГУ при МГТУ им. Баумана, (24 часа), 07-10.02.2012
	Почасов.

	Цикл математических и общих естественнонаучных дисциплин

Федеральный компонент

	13
	Математика


	Лихтин В.В., 

доцент


	КГПИ, 1995, 

«Математика», «Информатика»
	к.ф-м.н.
	01.04.05 – «Оптика»
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 2012 – январь 2013.
	Штат.

	14
	Информатика


	Виноградов С.В., ст. преподаватель 
	КнАПИ, 1987, «Судовые энергетические установки» 
	
	
	
	Штат.

	15
	Физика


	Вакулюк А.А.,

доцент
	КнАПИ, 1989, «Электромеханика»
	к.т.н.
	05.09.03 - Электротехнические комплексы и системы
	Санкт-Петербургский  государственный электротехнический университет ЛЭТИ им. В.И. Ульянова, «Современные дистанционные образовательные технологии», (72 часа), 2011
	Штат.

	
	
	Ткачева Ю.И,

доцент


	КнАПИ, 1990, ЭПАПУ
	к.т.н.
	14.06.04 - Электропривод и автоматизация промышленных установок
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, октябрь 2012 – январь 2013.
	Штат.

	16
	Химия


	Золотарев И.И., доцент
	Воронежский университет, 1962, «Физическая химия»
	к.х.н.
	Коррозия
	АЗИГ ЦЗЛ, 1990
	штат

	17
	Экология


	Никифорова Г.Е.

доцент


	КнАПИ, 1980, «Промышленное и гражданское строительство»
	к.т.н.
	05.13.18 -  Математическое моделирование, численные методы и комплексы
	ФПК «КнАГТУ», «Безопасность жизнедеятельности», 2008,

ФМРЦПК «Безопасность жизнедеятельности», (72 часа), 2012
	Штат.

	
	
	Младова Т.А., 

доцент
	КнАПИ, 1989, «Промышленное и гражданское строительство»
	к.т.н.
	05.23.01 -  Строительные конструкции, здания и сооружения
	ОАО «Амурметалл», 2013
	Штат.

	Национально-региональный (вузовский) компонент 206

	18
	Методы анализа технических систем
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	19
	Компьютерный инструментарий
	Серебренникова А.Г., доцент
	КнАПИ, 1990 г., технология машиностроения
	канд. техн. наук
	05.03.01.

Технология и оборудование механической и физико-технической обработки
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 ч., 2011 

Самарский ГТУ, «Компьютерные технологии комплексной автоматизации проектирования и производства в машиностроении» 72 ч., 2012 
	штатный

	Дисциплины по выбору студента, устанавливаемые вузом

	20
	Контроль качества

	Клешнина О.Н., доцент
	КнАПИ, 1991, «Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.02.10 – Сварка, родственные процессы и технологии
	Защита кандидатской диссертации ЦНИИТМАШ, г. Москва, 27.01.2011
	Штат.

	ОБЩЕПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ

Федеральный компонент

	21
	Начертательная геометрия. Инженерная графика
	Золотарева С.В., 

ст. преподаватель


	КнАПИ, 1989, «Самолетостроение
	
	
	САПР  в машиностроении на базе МРЦПК ИКПМТО КНаГТУ 2011
	Штат.

	
	
	Кравцова Л.С., 

ст. преподаватель
	КнАПИ, 1970, «Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты»
	
	
	ФПК КнАГТУ, 2010, «Новые информационные технологии»
	Штат.

	22
	Сопротивление материалов
	Симонов В.С.,

доцент
	Ивановский энергетический институт, 1967
	к.т.н.
	Инженер-электромеханик
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 ч., 2012.
	Штат.

	23
	Теоретическая механика
	Усольцев Ю.А., доцент
	ТГУ, 1968, «Динамика летательных аппаратов»
	к.ф-м.н.
	
	ТГУ, Инновационная деятельность в образовании, (72 часа), 2009
	Штат.

	24
	Материаловедение
	Шпилева А.А., 

доцент
	ГОУВПО КнАГТУ, 2001, Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств
	к.т.н.
	05.02.01 - Материаловедение (Машиностроение)
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, апрель 2012
	Штат.

	25
	Метрология, стандартизация и сертификация
	Медведева О.И., доцент
	Комсомольский-на-Амуре вечерний политехнический институт,  1972, «Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты» 
	к.т.н.
	05.03.01.

Технология и оборудование механической и физико-технической обработки
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 ч., 2012


	Штат.

	26
	Технологические процессы в машиностроении
	Марьин Б.Н., 

профессор


	КнАПИ, 1977, «Самолетостроение»
	д.т.н.
	01.02.04 - Механика деформируемого твердого тела
	ОАО «Амурметалл», 2013
	Штат.

	
	
	Хвостиков С.А.,

доцент


	магистр техники и технологии по направлению Технология машиностроения специальность Технологическое обеспечение качества ГОУВПО КнАГТУ, 2003
	к.т.н.
	05.03.01 – Технология и оборудование механической и физико-технической обработки
	ФПКП «КнАГТУ», «Информационная компетентность профессиональной деятельности преподавателя ВУЗа», (114 часов), 2009.
	Штат.

	27
	Электротехника и электроника
	Гайнулин И.Ф., профессор


	Ленинградский государственный университет, 1962
	к.ф-м.н.
	физик
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 ч., 2011 г.


	Штат.

	28
	Теория механизмов и машин
	Фурсов В.К., 

доцент
	КнАПИ, «Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты»
	к.т.н.
	05.03.01 – Процессы и машины обработки материалов резанием, автоматические линии
	Стажировка на «РН-Комсомольский НПЗ», 2008
	Штат.

	29


	Детали машин и основы конструирования
	Сарилов М.Ю.,

профессор
	КнАПИ, 1987, «Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты» 
	д.т.н.
	05.03.01 – Технология и оборудование механической и физико-технической обработки
	Хабаровский краевой институт развития образования, «Экспертиза профессиональной деятельности», 2011
	Штат.

	
	
	Ступин А.В., 

доцент
	КнАПИ, 1983,  «Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты»
	к.т.н.
	05.11.14 - Технология приборостроения
	2008, КнАГТУ, «Новые  информационные технологии подготовки специалистов»
	Штат.

	30
	Гидравлика
	Красильникова О.А., доцент
	ЛКИ, 1983,
КнАПИ,1988, «Технология машиностроения»
	к.т.н.
	Технология машиностроения
	ООО «Шторм Марин Владивосток», «Грузовые и морские перевозки», 2011
	Штат.

	31
	Управление техническими системами
	Куриный В.В.,

доцент
	КнАПИ, 1991, Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	диплом ПП КнАГТУ «Управление организацией» (500 часов) 2011,

Санкт-Петербургий ГПГЭУ, ФПК, «ЛЕТИ им. В.И. Ульянова (Ленина)» Нанотехнологии и нанодиагностика, 2012
	Штат.

	32
	Экономика машиностроительного производства
	Одинец А.В., 

ст. преподаватель
	АГПГУ, «Технология дизайна», учитель технологии и предпринимательства, 2008.

ИНО на базе АГПГУ, «Национальная экономика», 2008
	
	
	КнАГТУ, «Реализация основных образовательных программ в соответствии с требованиями Федеральных ГОС ВПО», 72 часа, 11.04.2012 – 25.06. 2012.
	Штат.

	33
	Организация производства и менеджмент
	Бянкин А.В., 

ст. преподаватель
	КнАГТУ, 2006, «Менеджмент организации»
	
	
	КнАГТУ, 2009, «Информационная компетентность в профессиональной деятельности преподавателя в ВУЗа»
	Штат.

	34
	Безопасность жизнедеятельности
	Никифорова Г.Е.

доцент


	КнАПИ, 1980, «Промышленное и гражданское строительство»
	к.т.н.
	05.13.18 -  Математическое моделирование, численные методы и комплексы
	ФПК «КнАГТУ», «Безопасность жизнедеятельности», 2008,

ФМРЦПК «Безопасность жинедеятельности», (72 часа), 2012
	Штат.

	35
	Защита интеллектуальной собственности
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	36
	Основы технологии машиностроения
	Литовченко А.К., доцент
	КнАПИ, 1974 г., технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты
	к.т.н.
	05.03.01. 

Технология и оборудование механической и физико-технической обработки
	-
	совместитель

	Национально-региональный (вузовский)  компонент

	37
	Диалектика технических систем
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	Дисциплины по выбору студента, устанавливаемые вузом

	38
	Методы инженерного творчества
	Бахматов П.В.,

 доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	39
	Математическое моделирование сварочных процессов
	Комельков В.Н.,

доцент
	КнАПИ, 1994, Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ДВПИ им. Куйбышева, «Научно-инновационная деятельность в образовании», (72 часа), 22.11-04.12.2010
	Штат.

	СПЕЦИАЛЬНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ

	40
	Теория сварочных процессов
	Клешнина О.Н., доцент
	КнАПИ, 1991, «Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.02.10 – Сварка, родственные процессы и технологии
	Защита кандидатской диссертации ЦНИИТМАШ, г. Москва, 27.01.2011
	Штат.

	41
	Источники питания для сварки
	Комельков В.Н.,

доцент
	КнАПИ, 1994, Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ДВПИ им. Куйбышева, «Научно-инновационная деятельность в образовании», (72 часа), 22.11-04.12.2010
	Штат.

	42
	Проектирование сварных конструкций
	Клешнина О.Н., доцент
	КнАПИ, 1991, «Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.02.10 – Сварка, родственные процессы и технологии
	Защита кандидатской диссертации ЦНИИТМАШ, г. Москва, 27.01.2011
	Штат.

	43
	Производство сварных конструкций
	Клешнина О.Н., доцент
	КнАПИ, 1991, «Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.02.10 – Сварка, родственные процессы и технологии
	Защита кандидатской диссертации ЦНИИТМАШ, г. Москва, 27.01.2011
	Штат.

	44
	Автоматизация сварочных процессов
	Комельков В.Н.,

доцент
	КнАПИ, 1994, Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ДВПИ им. Куйбышева, «Научно-инновационная деятельность в образовании», (72 часа), 22.11-04.12.2010
	Штат.

	45
	САПР в сварке
	Комельков В.Н.,

доцент
	КнАПИ, 1994, Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ДВПИ им. Куйбышева, «Научно-инновационная деятельность в образовании», (72 часа), 22.11-04.12.2010
	Штат.

	46
	Методология научных исследований
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	47
	Технологические основы сварки плавлением
	Клешнина О.Н., доцент
	КнАПИ, 1991, «Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.02.10 – Сварка, родственные процессы и технологии
	Защита кандидатской диссертации ЦНИИТМАШ, г. Москва, 27.01.2011
	Штат.

	ДИСЦИПЛИНЫ СПЕЦИАЛИЗАЦИЙ

	48
	Наплавка и напыление
	Комельков В.Н.,

доцент
	КнАПИ, 1994, Машины и технологии литейного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ДВПИ им. Куйбышева, «Научно-инновационная деятельность в образовании», (72 часа), 22.11-04.12.2010
	Штат.

	49
	Технологические основы сварки давлением
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	50
	Сварка спец сталей и сплавов
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат

	51
	Спецметоды восстановления деталей машин и оборудования
	Клешнина О.Н., доцент
	КнАПИ, 1991, «Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.02.10 – Сварка, родственные процессы и технологии
	Защита кандидатской диссертации ЦНИИТМАШ, г. Москва, 27.01.2011
	Штат.

	52
	Механическое сварочное оборудование
	Бахматов П.В., 

доцент
	КнАГТУ, 2000, Оборудование и технология сварочного производства
	к.т.н.
	05.16.04 – Литейное производство
	ФГБОУ ВПО «Волгоградский ГТУ», «Совершенствование системы подготовки и аттестации инженерных кадров сварочного производства» (объем 24 часа) 5-6.06.2013
	Штат.

	Факультативные дисциплины

	53
	Военная подготовка
	Решетник В.А., подполковник 

запаса, 

доцент
	Хмельницкое  высшее артиллерийское командное училище им. Маршала артиллерии Яковлева Н.Д., Командная тактическая артиллерия, 1990


	
	
	в/ч 44284 ФПК по специальности «Управление персоналом», (100 часов) 2010
	Штат.

	
	
	Василец О.С., подполковник запаса, начальник цикла Тактики, 

ст. преподаватель
	Сумское ВКАУ им. Фрунзе, Командная тактическая артиллерия, 1979
	
	
	в/ч 45505, в форме стажировки, 2010
	Штат.


Привлечено к реализации ООП – 44 преподавателя.

Остепененных                                                                      -  31 (70%).

Д.н., профессоров                                                                 -  3 (7%).

Привлечено к реализации общепрофессионального цикла и дисциплин специализации  -  20 преподавателей.

Остепененных                                                                     -   15 (75%).

Д.т.н., профессоров                                                             -   3 (15%).

Зав. кафедрой








Приложение 2

Участие штатных преподавателей по образовательной программе в научной и/или научно-методической, творческой деятельности

	ФИО
	Должность
	Учебная нагрузка в рамках образовательной программы (ак. часов)
	Преподаваемые дисциплины в рамках образовательной программы
	Примеры результатов научной и/или научно-методической, творческой деятельности за последние 3 года – монографии, статьи и пр. (не более трех для каждого преподавателя)

	Муравьев Василий Илларионович
	профессор
	
	
	1. Муравьев В.И. Управление дефектной структурой сплавов на границе фазовых превращений с использованием метода акустической эмиссии : моногр. / В.И. Муравьев, А.В. Фролов.-Комсомольск-на-Амуре: ФГБОУ ВПО «КнАГТУ», 2013.-219 с.

2. Физулаков Р.А. Применение газолазерного раскроя при изготовлении конструкций летательных аппаратов : моногр. /Р.А. Физулаков, В.И. Муравьев.- Комсомольск-на-Амуре: ФГБОУ ВПО «КнАГТУ», 2013.-225 с.

3. Активация и дезактивация конденсации загрязнений на поверхности свариваемых заготовок из титановых сплавов / В.И. Муравьев, С.З. Лончаков, О.П. Логвинов // Контроль. Диагностика.- 2012.- № -3.-С.26-31

	Бахматов 

Павел Вячеславович
	доцент
	840
	
	1. Бахматов П.В. Методы научных исследований в сварке уч. пособие /П.В. Бахматов, В.И. Муравьев. - Комсомольск-на-Амуре: ФГБОУ ВПО «КнАГТУ», 2012. - 199 с.

2. Бахматов П.В. Активация процессов формирования соединений из металлов и сплавов /П.В. Бахматов В.И. Муравьев, П.А Саблин. - Владивосток : Дальнаука, 2012.-366 с.

3. Влияние интенсификации процесса перемешивания расплавленного металла в сварочной ванне на газонасыщение и свойства титановых конструкций / С.З. Лончаков, В.И. Муравьев, П.В. Бахматов, Б.И. Долотов // Известия ВУЗов. Черная металлургия. - 2013. - №8. - С. 3-7

	Клешнина 

Оксана Николаевна
	доцент
	840
	
	


Приложение 3

ПЕРЕЧЕНЬ

имеющейся в библиотечных фондах ФГБОУ ВПО «КнАГТУ» технической литературы по сварочному производству

	

	Автор
	Наименование
	Издательство 
	Год издания
	Стр
	Кол

	Электрическая сварка металлов

	Автоматическая и полуавтоматическая сварка
	
	М.: профиздат
	1961
	423
	1

	Алексеев Ю.Е.
	Оборудование для дуговой сварки под флюсом
	Л.: Энергия
	1977
	128
	2

	Амигуд Д.З.
	Лабораторные работы по оборудованию и технологии контактной электросварки. Уч. Пособие для техникумов
	М.: Машиностроение
	1967
	148
	1

	Балковец Д.С.
	Точечная и роликовая сварка специальных сталей и сплавов
	М.: Оборонгиз
	1957
	429
	2

	Белов А.Б.
	Конденсаторные машины для контактной сварки
	Л.: Эннергоатомиздат
	1984
	112
	1

	Бердичевский А.Е.
	Многоэлектродные машины для контактной сварки
	Л. Энергоатомиздат
	1984
	264
	2

	Богданов В.Н.
	Высокочастотная сварка металлов
	Л.: Машиностроение
	1965
	66
	2

	Бокштейн О.Н. 
	Оборудование для контактной сварки постоянным током
	Л.: Энергия
	1976
	104
	2

	Браткова О.Н.
	Источники питания сварочной дуги: уч. Пос. 
	М.: Высшая школа
	1982
	182
	41

	Вагин Г.Я.
	Режимы электросварочных машин
	М.:Энергия
	1975
	112
	1

	Вагнер Ф.А.
	Оборудование и способы сварки пульсирующей дугой
	М.:-Энергия
	1980
	112
	2

	Воинов С.В.
	Автоматическая вертикальная сварка: Опыт примененеия на судостроительном производственном объединении им. 60-летия Ленинского комсомола
	Л.:Судостроение
	1982
	136
	3

	Глебов Л.В.
	Расчет и конструирование машин контактной сварки
	Л.: Энергоиздат. 
	1981
	424
	6

	Глебов Л.В. 
	Устройство и эксплуатация контактных машин
	Л.: Энергоатомиздат
	1987
	307
	7

	Гуляев А.И. 
	Технология точечной и рельефной сварки сталей (в массовом производстве)
	М.: Машиностроение
	1978
	246
	2

	Гуляев А.И.
	Технология точечной и рельефной сварки сталей (в массовом производстве)
	М.: Машиностроение
	1968
	240
	1

	Демьянцевич В.П.
	Технология электрической дуговой сварки
	Л.: Машгиз 
	1959
	95
	3

	Дорофеев А.Н.
	Расчет прочности сварных точечных соединений 
	М.: Машиностроение
	1964
	140
	3

	Думов С.И.
	Лабораторные работы по технологии электрической сварки плавлением
	Л.: Машиностроение
	1982
	151
	2

	Думов С.И.
	Руководство для курсового проектирования по предмету «Оборудование и технология дуговой сварки»
	Л.: Машиностроение
	1965
	137
	2

	Думов С.И.
	Технология электрической сварки плавлением
	Л.: Машиностроение
	1970
	456
	1

	Думов С.И.
	Технология электрической сварки плавление
	Л.: Машиностроение
	1978
	368
	1

	Дюргеров Н.Г.
	Оборудование для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом
	М.: Энергоатомиздат
	1985
	80
	3

	Евстифеев П.И.
	Стыковая микросварка (технология и оборудование) 
	Л: Машиностроение
	1977
	208
	5

	Зайцев М.П.
	Средства автоматизации в оборудовании для дуговой сварки
	Л.: Энергия 
	1975
	144
	5

	Закс М.И. 
	Трансформаторы для электродуговой сварки
	Л.:Энергоатомиздат
	1988
	135
	3

	Кабанов Н.С.
	Сварка на контактных машинах
	М.: Высшая школа
	1985
	271
	1

	Кисельников В.Б.
	Пневматические приводы и аппаратура электросварочного оборудования
	Л.Машиностроение 
	1978
	200
	4

	Кобзев Н.Ф.
	Газоэлектрическая сварка
	Свердловск-Машгиз
	1960
	49
	2

	Коган Ю.А. 
	Автоматы и полуавтоматы для дуговой сварки плавящимся электродом в среде защиных газов
	Л.: Энергия
	1976
	148
	2

	Компан Я.Ю.
	Электрошлаковая сварка и плавка с управляемыми МГД-процессами
	М.: Машиностроение
	1989
	270
	1

	Кочергин К.А.
	Контактная сварка
	Л.: Машиностроение
	1987
	240
	17

	Кравцов Т.Г.
	Автоматическая сварка электродной лентой
	Л.:Судостроение
	1980
	40
	1

	Ларионов В.П.
	Электродуговая сварка конструкций в северном исполнении
	Новосибирск:Наука
	1986
	256
	1

	Ленивкин В.А.
	Технологические свойства сварочной дуги в защитных газах
	М.: Машиностроение 
	1989
	263
	1

	Лесков Г.Н. 
	Электрическая сварочная дуга
	М.: Машиностроение
	1970
	336
	3

	Мазель А.Г.
	Технологические свойства электросварочной дуги
	М.: Машиностроение
	1969
	178
	2

	Мусияченко В.Ф.
	Дуговая сварка высокопрочных легированных сталей
	М.: Машиностроение
	1987
	80
	2

	Назаренко О.К.
	Электроннолучевая сварка
	М.: Машиностроение
	1966
	125
	1

	Недорезов В.Е.
	Электросварочные машины 
	Л.: Машиностроение
	1977
	312
	3

	Нестеров Б.З. 
	Электросварочные генераторы повышенной частоты
	Л.: Энергия
	1978
	120
	13

	Никифоров Д.Д. 
	Телевизионные автоматы в сварке элементов атомной техники
	М.: Энергоатомиздат
	1985
	128
	1

	Николаев А.К.
	Сплавы для электродов контактной сварки
	М.: Металлургия
	1978
	96
	4

	Никитин В.П.
	Русское изобретение-электрическая дуговая сварка
	АН СССР, Научно-популярная серия
	1952
	142
	3

	Новожилов Н.М.
	Основы металлургии дуговой сварки в газах
	М.: Машиностроение
	1979
	231
	20

	Нормативы для технического нормирования работ при автоматической электродуговой сварке под слоем флюса
	
	М.: Машгиз
	1954
	143
	1

	Оборудование для дуговой сварки
	Под ред Смирнова В.В.
	Л.: Энергоатомиздат
	1986
	655
	39

	Патон Б.Е.
	Электрооборудование для дуговой и шлаковой сварки
	М.: Машиностроение
	1966
	359
	1

	Патон Б.Е. 
	Электрооборудование для контактной сварки. Элементы теории
	М.: Машиностроение
	1969
	440
	1

	Поправка Д.Л., Хворостов Н.Е.
	Дуговая сварка в защитных газах на открытых площадках
	М.: Машиностроение
	1979
	64
	2

	Потапов Н.Н.
	Основы выбора флюсов при сварке сталей
	М.: Машиностроение
	1979
	169
	5

	Походня И.К.
	Газы в сварных швах
	М.: Машиностроение
	1972
	256
	2

	Практика работы электродной фирмы «АО СпецЭлектрод»
	
	СПб-М
	2000
	88
	2

	Рабкин Д.М.
	Дуговая сварка алюминия и его сплавов
	М.: Машиностроение
	1982
	95
	1

	Рабкин Д.М.
	Металлургия сварки плавлением алюминия и его сплавов
	Киев.: Наукова Думка
	1986
	255
	1

	Равлусевич Р.А.
	Инструмент и средства защиты электросварщика
	М.: Машиностроение
	1984
	96
	1

	Руссо В.Л.
	Дуговая сварка в инертных газах
	Л.: Судостроение
	1984
	120
	2

	Рыськова З.А.
	Трансформаторы для электрической контактной сварки
	Л.: Энергоатомиздат
	1990
	424
	18

	Сапиро Л.С.
	Сварка в среде водяного пара
	М.: Машгиз 
	1963
	96
	2

	Сварочное оборудование: Каталог – справочник
	Отв. Ред. Четверко А.И.
	Киев.: Наукова Думка
	1985
	148
	5

	Сварочные материалы для дуговой сварки
	Под ред Потапова Н.Н.
	М.: Машиностроение
	1989
	21
	6

	Славянов Н.Г.
	Электрическая отливка металлов
	М.: Машгиз
	1954
	92
	2

	Справочник электросварщика
	
	Киев.: Машгиз
	1962
	752
	1

	Саламатов Г.П.
	Свойства потребителей энергии и требования к сварочным источникам питания: Констпект лекций
	Омск.: ОмПТИ
	19797
	52
	2

	Сущук-Слюсаренко И.И.
	Основные и сварочные материалы для ЭШС
	Киев.: Наукова Думка
	1981
	112
	1

	Теран К, Арикова М
	Современное состояние автоматической сварки. Пер. с англ
	Л.: Судостроение
	1974
	136
	1

	Терентьев Ю.Я., Громыко Л.Г.
	Оборудование и аппаратура для контактной сварки (альбом)
	М.: Профтехиздат
	1962
	138
	3

	Терещенко В.И., Либанов А.В.
	Выбор и применение способов сварки и изготовления конструкций
	Киев.: Науукова думка
	1987
	160
	17

	Технология и оборудование контактной сварки
	Под ред. Орлова Б.Д.
	М.: Машиностроение
	1986
	352
	48

	Технология и оборудование контактной сварки
	
	М.: Машиностроение
	1975
	536
	60

	Технология электрической сварки металлов и сплавов плавлением
	
	М.: Машиностроение
	1974
	768
	2

	Технология электрической сварки плавлением: для вузов
	Под ред. Б.Е. Патона
	М.: Машгиз
	1962
	664
	4

	Уколова Е.Н. 
	Автоматическая сварка
	М.: Свердловск
	1960
	148
	3

	Фофанов А.А.
	Контактная сварка: Справочник
	М.: Машиностроение
	1964
	108
	2

	Ханапетов М.В.
	Сварка конструкций с дополнительной порошкообразной присадкой
	М.: Стройиздат
	1992
	192
	2

	Хромченко Ф.А.
	Справочное пособие электросварщика. 2-е издание
	М.: Машиностроение
	2005
	416
	7

	Хромченко Ф.А.
	Справочное пособие электросварщика
	М.: Энергоатомиздат
	1989
	143
	2

	Четверко А.И.
	Оборудование для механизированной дуговой сварки и наплавки
	М.: Машиностроение
	1981
	264
	5

	Четверко А.И., Тимченко В.А.
	Унифицированное оборудование для автоматической и механизированной дуговой сварки и наплавки
	Киев: Наукова думка
	1987
	190
	7

	Четверко А.И.
	Флюсовая аппаратура для автоматической  и механизированной сварки. 3-е изд 
	М.: Машиностроение
	1986
	158
	1

	Четверко А.И.
	Флюсовая аппаратура для автоматической сварки
	Киев, Машгиз
	1960
	156
	2

	Чулошников П.Л.
	Точечная и роликовая электросварка легированных сталей и сплавов. 2-е изд
	М.: Машиностроение
	1974
	232
	3

	Чулошников П.Л.
	Точечная и роликовая электросварка легированных сталей и сплавов
	М.: Машиностроение
	1968
	200
	2

	Шамов А.Н.
	Высокочастотная сварка металлов
	Л.: Машиностроение
	1977
	198
	3

	Шатов А.А.
	Дуговая сварка стали
	М-Свердловск, Машгиз
	1961
	55
	2

	Шебеко Л.П.
	Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки: Учеб. Для СПТУ
	М.: Высшая школа
	1986
	279
	1

	Шебеко Л.П.
	Оборудование и технология автоматической и полуавтоматической сварки. 2-е изд.
	М.: Высшая школа
	1975
	351
	1

	Электрошлаковая сварка
	Инст-т электросварки им. Патона
	М.: Машгиз
	1956
	166
	2

	Электрошлаковая сварка и нплавка
	Под ред. Б.Е. Патона
	М.: Машиностроение
	1980
	511
	4

	Ярошевич В.К.
	Электроконтактное упрочнение
	Минск: Наука и техника
	1982
	256
	1

	Ультразвуковая сварка металлов

	Холопов Ю.В.
	Оборудование для ультразвуковой сварки
	Л.: Энергоатомиздат
	1985
	168
	3

	Холопов Ю.В.
	Ультразвуковая сварка пластмасс и металлов
	Л.: Машиностроение
	1988
	224
	4

	Другие виды сварки

	Вилль В.И.
	Сварка металлов трением. 2-е изд
	Л.: Машиностроение
	1970
	175
	1

	Гельман А.С.
	Основы сварки давлением
	М.: Машиностроение
	1970
	312
	3

	Диффузионная сварка материалов: Справочник
	Под ред. Н.В. Казакова
	М.: Машиностроение
	1981
	271
	7

	Казаков Н.Ф.
	Диффузионная сварка в вакууме
	М.: Машиностроение
	1968
	331
	2

	Казаков Н.Ф.
	Диффузионная сварка металлов. 2-е изд
	М.: Машиностроение
	1976
	312
	3

	Каракозов Э.С.
	Соединение металлов в твердой фазе
	М.: Машиностроение
	1976
	264
	3

	Конон Ю.А. 
	Сварка взрывом
	М.: Машиностроение
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